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Inovace v problematice p Fenosu proudu v galvanotechnice

V oblasti povrchovych Uprav, konkrétné v galvanotechnice, je otazka prenosu elektrického proudu na katodoveé ¢i
anodové tyce Casto klicovou pro vyslednou kvalitu povrchové Upravy. Takovy pfenos proudu byvéa €asto feSen
pomoci elektrovodnych lGzek, kterd jsou pfimo napojena na zdroj el. proudu a svymi kontaktnimi plochami jej
pfenaseji na ty¢ Ci pasnici. Zakladni kriteria ovliviujici kvalitu elektrického spojeni jsou zejména: pouzité
materialy, rozméry a dimenzovani kontaktnich ploch, kvalita povrchu kontaktnich ploch a pfitlak. Elektrovodna
lGzka se vyrabéji v rdznych provedenich, z riznych materialt a nabizi se tak srovnani jejich ucinnosti, Zivotnosti,
narokd na udrzbu a dalSich parametrd.

Casto byva prenos proudu feSen pomoci tzv. noZovych lizek, klinovych ltGZek bez ptitlaku, 10Zek s mechanickym
pritlakem pomoci silentblok(i nebo pomoci liZzek s pneumatickym pfitlakem. Tyto jiz dlouho pouZivané zpusoby
feSeni maji ovSem i své nevyhody.

U noZovych lGZek, kde je styéna plocha pro prenos el. proudu tvofena pomoci tzv. nozu/prstli, dochazi po urcité
dobé k nerovhomérné pfilnavosti jednotlivych prstll k ty€i. Nutnost Castého sefizovani spravného doléhani
jednotlivych prstl v Iizku tak zvySuje naroky na jejich Gdrzbu. V pfipadé nespravného dosedéani jednotlivych
¢lanka ¢&i prsta v 10zku, dochézi k jejich prehfivani a tim i k podstatnému zkraceni Zivotnosti lizka a v kone¢ném
dusledku i k snizeni efektivnosti vyroby.

Pfi pouziti klinovych lGzek mize dochézet k ulpivani necistot na sty¢né ploSe klinu a tim i ke vzniku
nerovnomeérnosti na kontaktnich plochach. Protoze klinova lizka nemaji zadny vlastni pfitlak k ty¢i a nedochéazi
zde ani k samocisticimu efektu pfi zakladani katodové tyce, pfitomnost téchto necistot ¢i nerovnomérnosti snizuje
dokonalost spojeni mezi luzkem a ty¢i a tim dochazi k nedokonalému pfenosu proudu a opét ke snizeni
efektivnosti vyroby. | zde je nezbytna pravidelna udrzba a ¢isténi I0zek.

U elektrovodnich lGzek s pritlakem pomoci silentblok( je jejich G¢innost ¢asto snizena nedostate¢nym pfitlakem
zplsobenym chemickym starnutim silentbloku, tj. ztratou jejich pruznosti. Nedostateénym pfitlakem dochazi i
ke snizeni samocisticiho efektu u téchto lGZzek a zvySuji se tak i naroky na adrzbu a CiSténi. Tim opét dochazi
v kone¢ném duasledku ke sniZeni efektivity provozu.

Galvanicka luzka s pneumatickym pfitlakem byvaji pouzivana zejména pro specifické aplikace, jako napf. vany,
kde dochazi ke vztlaku katody (napf. pokovovani plastd). Instalace takovych lGzek byva, vzhledem k nutnosti
pfivodu vzduchu, €asto i vody na chlazeni i pfipojeni na fidici elektroniku, ¢asto slozita a byva spojena i s vySSimi
investiénimi néklady. Slozita konstrukce téchto lizek mdze byt ¢asto zdrojem vy3Si poruchovosti.

K odstranéni vzniklych zavad liZek je tfeba odstavek linky pro opravu lGzek, jejich ociSténi nebo vyménu. Obecné
Ize tedy konstatovat, Ze u vySe zminénych typl elektrovodnych lidzek po urcité dobé v provozech nastavéa
zhorseni &i ztrata prenosu el. proudu na ty¢. Tato skute€nost s sebou nese kromé snizeni efektivity vyroby i dalSi
nevyhody a rizika, kterymi jsou nejen zvySeni nakladd na provoz, obnovu a adrzbu linek, ale i prehfivani
jednotlivych soucasti lizka a ohroZeni bezpecnosti provozu, v krajnich pfipadech i moznost vzniku pozaru.

Spole¢nost Auerswald je odbornikem v tomto oboru a predstavuje na trhu novy, efektivnéjSi zplsob pfenosu
proudu na katodu &i anodu. Samoupinaci galvanickd lizka Auerswald jsou vyhodnou alternativou pfi FeSeni
nevyhod vSech vySe uvedenych standardné pouzivanych liZzek a soucasné nabizi nespocet dalSich vyhod.
Prednosti téchto l0zek je pfedevSim jejich promySlena, patentovana konstrukce, jenz zajistuje dlouhodobé idedlni
spojeni kontaktnich ploch mezi lGzkem a tyci.
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Obr. €. 1: Samoupinaci elektrovodna lizka

Casti lzek, jimiz prochazi el. proud jsou vyrabény vyhradné z médénych, ohybanych dili a nikoliv z litiny, kde je
moznost vzniku vzduchovych bublin zapfi¢inujicich zhorSeni vodivosti tohoto materialu. Diky tomuto zplsobu
vyroby je navic dosahovano rychlejSich dodavek i v pfipadé specifickych pozadavk( zakaznika. Pouzitim
rozdilnych material( pro smykaci lyzinu a télo liZka je zabranéno zadirani pfi pohybech lyziny. DalSi vyhodou této
konstrukce je moznost rychlé a snadné vymény jakékoli ¢asti lGZka i na nainstalovaném Izku. Tim nevznikaji
zadné nebo jen velmi kratké odstavky provozu. Lizka jsou opatfena bocnimi nerezovymi kryty, které eliminuji
poskozeni kontaktnich ploch pfi zakladani ty€e do lizek pod nespravnym uhlem ¢&i vzpficeni ty€e v lGzku
a zaru€uji optimdlni sevieni mezi katodovou ty¢i a lyzinou. Diky robustni, odolné konstrukci je pouziti l0zek
vhodné i pro aplikace s pohyby ¢i vibracemi. Lizka jsou konstruovana tak, aby nedochéazelo k jejich pfehfivani a
proto neni nutnost dodate¢ného chlazeni vodou. U vSech lizek Auerswald je zaru€¢ena velmi dlouha Zivotnost a
dokonaly chod.

Typy elektrovodnych | Gzek:

Samoupinaci | tizka KSS a samoupinaci | Gzka pro bubnové linky KST

Tato luzka jsou uréena pro vSechny typy galvanickych van. Diky promySlené konstrukci samoupinaciho systému
neni potfeba zadného pomocného pritlaku a ty¢ je vIizku optimalné seviena vlastni vahou resp. vahou
zavéseného zbozi. Tato luzka jsou efektivnim, cenové pfiznivym feSenim pro vétSinu aplikaci.

Lazka s pneumatickym p Fitlakem KSP
Predstavuji idealni feSeni pro pouziti v galvanickych linkach se vztlakem katodové tyce. Diky pneumatickému
systému je dosazeno velkého pfitlaku, ¢imz je zabranéno nadzvedavéni ty€e pfi pfenosu proudu.

Samofidici | izka s pneumatickym p Fitlakem KSPS

Tato samofidici lGZzka vyuzivaji pneumaticky pfitlak a vlastni Fidici systém. Neni nutné je tedy pfipojovat
na samostatnou fidici jednotku. Tim je dosazeno snizeni nakladd na elektroniku, kabelaz a narokd na prostor pro
jejich aplikaci.

Samoupinaci zav ésna | izka KHKU / KHAL

Tato lGzka vyuZivaji, stejné jako lizka KSS a KST, samoupinaciho systému. Jsou efektivnim feSenim pro
uchycovani zbozi na tyé. Umoznuji velmi rychlé pfipevnéni, jakoZ i sejmuti galvanizovaného zbozi bez dalSich
pomocnych upeviovacich pfedmétu.
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Obr. &. 2: Zavésné elektrovodné ltizko

VSechny tyto aspekty maji pro zakazniky pfinos predevSim v podobé zvySeni efektivity a bezpecnosti vyroby a
snizeni nakladl na provoz. V neposledni fadé odpovidaji i doporu¢enim organizaci zabyvajicich se energetickymi
Gsporami v pramyslu resp. v galvanotechnice (napi. 0.0O. Energiesparverband, Ministerium fir Umwelt, Klima und
Energiewirtschaft, Baden-Wurttemberg).

Pro CR a SR je obchodnim zastoupenim firmy Auerswald spoleénost HENNLICH s.r.0. Prostfednictvim svého
0. z. MERES jsou tak pro provozovatele &i vyrobce galvanickych linek zajistény moznosti odbornych konzultaci
pfimo v provozech, navrhy technickych feSeni a dodavky vyse zminénych produktd.
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