Maskovani pouzivané v galvanovnach
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Maskovaci materialy se pouzivaji pfi povrchovych Upravach, napfiklad praskovém nebo mokrém lakovani,
tryskani, eloxovani, pokovovani a dalSich povrchovych upravach.

Maskovani se tedy pouziva ve vétsiné operaci povrchovych Uprav kov(, kde jen specialné definované plochy
povrchu soucasti musi byt vystaveny pozadovanému procesu. Nebo naopak, maskovani mlize byt pouzito na plochy,
kde oprava bud neni potfebna nebo je tfeba se ji vyhnout.

Ocisténi od natéru ¢i pokoveni zahrnuje zejména mechanické operace, které s sebou vedle nakladi na
kvalifikovanou pracovni silu nesou i riziko, Ze se finalni vyrobek poskodi. Volbou vhodného maskovaciho materialu
pro zakryti mist, kde je barva, pokoveni nebo lak nezadouci, |ze dosahnout zvySeni produktivity pfi sou¢asné Uspore
nakladl. Maskovani mize byt pouzito v suchych i mokrych procesech. Pfiklad suchého procesu, kde muze byt
maskovani pouzito, je kabinové tryskani, kde jsou definovany oblasti, které budou vystaveny tryskacim médiim.

Metody maskovani

Maskovaci metody spadaji do trvalych a do€asnych kategorii. Mezi do€asné masky patfi vosky, pasky, barvy
a jiné metody, jde tedy o maskant, ktery se pouzije jen jednou, odstrani se a zlikviduje nebo se recykluje. Trvalé
masky jsou navrzeny tak, aby byly v souladu s konkrétnim tvarem, a jsou vyrobeny z materiald, které odolavaji
plUsobeni chemikalii do té miry, Ze je mozné je pouzit vicekrat bez jejich degradace.

Vyroba téchto trvalych maskovacich metod je draha a obvykle musi byt odivodnéno napf. velkou vyrobni
sérii nebo jinou vyhodou, jako je vy$Si kvalita povrchu. Trvalé masky vytvareji nizkou hladinu odpadu v ¢ase, zatimco
docasné masky, zejména pasky, generuji velké mnozstvi nepotfebného materialu, ktery obvykle vyzaduje likvidaci
jako nebezpecny odpad.

Zadna metoda maskovani neni vhodna pro véechny technologické operace. Kazda z nich méa své vyhody a
nevyhody.

Maskovaci laky

Prakticky vSechny laky mohou byt suSené vzduchem. Nicméné poZzadovana doba susSeni se bude lisit v
zavislosti na takovych faktorech, jako je tlouStka povlaku, teplota a vihkost. Vzhledem k tomu, Ze v8echny laky
obsahuji tékaveé latky, které se musi odpafit pfed ponofenim do horkého roztoku, tak se suSeni doporucuje. Suseni
mulze byt provedeno v su$arné s nucenym obéhem vzduchu, varnou deskou, nebo dokonce peci. Nedodrzeni
uplného vyschnuti filmu mize mit za nasledek puchyie a body (pin).

Vosky

recyklovan - sejmut a znovu pouzit.

Za ucelem dosazeni optimalni adheze s voskem, by méla byt prvni vrstva velmi tenka. Toho mGze byt
dosazeno napfiklad pfedehfivanim &asti v peci, aplikaci odmastovadla par nebo ponechanim v lazni, dokud
nedosahne teploty vosku. Vysledna prvni vrstva je velmi tenka, ale bude dobfe pfilnuta. Pokud je prvni vrstva pfilis
silna, je vosk porézni a hrozi, ze nebude plnit svlj ucel. Na zakladni vrstvu se pak nanaseji dalsi vrstvy, podle
velikosti pokovovaného dilu obvykle tfikrat az pétkrat. Nanaseni naslednych vrstev je uz rychlé, ale musi byt
rovhomérné, aby se jiz nanesené vrstvy neodtrhly anebo aby se nevytvofily na dilu bublinky. Pfed uplnym
vytvrdnutim vosku je nutné odstranit vosk z ploch, které se budou chromovat, a to strzenim maskovaci pasky nebo
seSkrabnutim vosku, a nakonec se dil s voskem se necha vychladnout. Vychladnuti vosku je snadno rozpoznatelné
podle jeho barevné zmény pfi pribéhu chladnuti.

Po pokoveni se vosk odstrani ponofenim do horké vodni 1azné&, nejlépe s pfepadem, aby bylo mozné vosk
po vysudeni znovu vyuzit. Tim se téméf vSechen vosk z pokovovaného dilu odstrani. Po stazeni vosku je potfeba
jesté povrch dilu dogistit, protoze na dilu zUstava velmi tenka vrstvicka vosku, ktera by mohla ovliviiovat dalsi
opracovani vyrobku. K odstranéni je vétSinou potfeba pouzit organické rozpoustédlo.

Voskové lazné jsou obvykle vytapény elektrickymi pfimotopy, jez ohfivaji olej v plasti nadrzi. Zdroj tepla by
se nikdy nemél pfimo dotykat nadrze obsahujici vosk, protoze nadmérné teploty mohou rozlozZit vosk, coz vede k
jeho Spatné pfilnavosti.
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Spatna pfilnavost maze také vyplyvat z pouZiti vosku, ktery byl kontaminovan velkym mnozZstvim kyseliny
chromové z opakovaného pouziti vosku na maskovani.

Maskovaci pasky

Maskovaci pasky se pouzivaji pfi pokoveni, aby se zabranilo pokoveni v urcité ¢asti vyrobku. Pasky se déli
do dvou kategorii, kovovych a nekovovych. Kovové pasky jako vodiCe elektrického proudu se pouzivaji v aplikacich
a mistech, kde maskant potfebuje néjaky proud od oblasti, ktera ma byt pokryta. Nekovové pasky pUsobi naopak
jako izolatory.

Funkci potfebnou u v8ech pasek je vysoka uroven pevnosti v tahu (odolnost proti roztrzeni), chemicka
odolnost jak pasky, tak lepidla, provozni teplota a typ lepidla (a jeho dlouhodoba kompatibilita s roztoky, pro které
maji byt pouzity). Pasky existuji v riznych tloustkach. SilnéjSi verze maiji tendenci byt pouzity ve vice abrazivnich
podminkach, zatimco tenci verze jsou vyuzivany v aplikacich, kde je vyzadovana maximaini flexibilita. Silnéj$i pasky
je téz8i upravit do konkrétnich tvaru, zatimco u tencich pasek je to jednodussi, ale jsou méné odolné proti odéru.

Kovové pasky

Pouziti kovové pasky nastava zejména v pfipadech vyzadujicich tepelnou vodivost, ochranu proti teplu a
ohni, odolnost proti chemikaliim, povétrnostnim vlivim a teplu. Metalizované pasky mohou byt pouzity k odvedeni
proudu od povrchu s vysokou proudovou hustotou, jako jsou hrany a ostré geometrické tvary. Vzhledem k vodivosti
kovovych pasek je také mozné lépe urcit hranici, snizeni / odstranéni vyroby "stromd" nebo "uzlik(" z ostrych hran
dild.

Je mozné pouzit i kovové pasky, které nemaji lepidlo, pak se vyuziva prekryti plastovou paskou. Druha a
nékdy i tfeti vrstva plastové pasky se bézné aplikuje na kovové félie pasky, aby se udrzela spravné na misté a
vytvofila lepsi utésnéni.

Hlinikové pasky

Hlinik je levngjSi a ma lepSi pruznost. Lepidlo pro hlinikové pasky je obvykle na bazi akrylové slouceniny,
ale mohou byt pouzity také pasky bez lepidla.

Pasky jsou odolné vucéi vihkosti a chemikaliim, protoZze pomahaji utésnit a ochranit mnohé citlivé spoje a
povrchy. Tepelné vodivosti se vyuziva k tomu, Ze maximalizuje efekt ohfivani nebo ochlazovani zvétSenim pfenosu
po vétsi plode. Dale odrazeji teplo a svétlo, tim pomahaji ochranit plastické komponenty od tepelné deformace.
Pomahaiji zlepsit viditelnost zvétSovanim odrazu zdroju tepla. Také jsou ohnivzdorné (pomahaji ochranit soucasti
proti poSkozeni ohném) a odolné vuci povétrnostnim vlivim (odolné proti degradaci UV zarenim).

Zpevinované hlinikové pasky jsou navic vysoce pfizpusobivé a pruzné, ehoz se vyuziva pro spiralové baleni
kabeld, hadic a popruhd na ochranu proti teplu a ohni. Obalené hadice zlistanou pruzné, aniz by se paska poskodila
nebo roztrhla. Maji velkou pevnost a tim padem malou opotfebovatelnost, vysokou strukturalni pevnost a odolnost
proti prorazeni.

Olovéné pasky

Jsou elektricky vodivé a diky tomu rozlozeni proudu pfi pokovovani eliminuje tvorbu nanosd na hranach.
Také jsou kyselinovzdorné, coz je pfedurcuje pro Siroké moznosti vyuziti pfi leptani, frézovani a galvanickém
pokovovani. Jsou velmi tvarné a vysoce pfizpUusobivé, Ize je snadno zpracovavat hladicimi nastroji. Pro jejich
nepropustnost pro rentgenové zareni se vyuzivaji pro chranéni komponenta pfed rentgenovym zafenim, nebo jako
vynikajici znackovac a lokator pro kontrolu rentgenového zafeni.

Sklenéné pasky

Pasky se skelnou tkaninou jsou oblibené pro pouziti v pfipadech vyzadujicich pevnost v tahu, odolnost proti
extrémnim teplotam a ohnivzdornost.

Tyto pasky maiji nizkou Uroven flexibility (8% prodlouzeni), takze se nedaji snadno aplikovat na slozité
geometrické povrchy.

Plastové pasky

Plastové pasky se pouzivaji v mnoha polymernich typech, tloustkach a Sifkach. Pasky mohou byt vyrobeny
bez lepidla nebo samolepici s nékterym z fady lepidel, ktera musi mit chemické slozeni v souladu s predpokladanym
pouzitim pasky.

Vinylové a polyethylenové pasky

Jsou zadané pro aplikace pasek v pfipadech vyZadujicich tvarnost - pro Sirokou fadu pouZiti jako je rovné
zakryvani natér(l, ochrana povrchu a oznacovani, barevné kédovani - jsou k dispozici v riznych barvach, idealni pro
kédovani, oznaCovani a pro dekorativni pozadavky, odolnost proti odéru a odolnost proti chemikaliim, disté
odstranéni je pozadavek, aby po odstranéni na povrchu nezlstaly Zadné zbytky lepidla.
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Polyesterové pasky

Jde o jednostranné pasky uplatiujici se v aplikacich vyzadujicich malou tloustku pasky, kde muze mit
tloustka pasky kritickou dulezitost, pevnost v tahu, dlouhou Zivotnost a odolnost proti extrémnim teplotam.

Maskovani pomoci polymeru

Horké taveniny polymer( plsobi podobnym zplsobem jako vosky. Jsou to prevazné smési
Z butyratu. Mohou byt u¢inné pouzity, upraveny a znovu pouzity. Neposkytuji ovSem optimalni adhezi, jsou pomérné
drahé, a maji zapach, ktery je €asto povazovan za nezadouci.

Pouziti horké taveniny na bazi butyratu v roztocich s obsahem smacedla, mize mit za nasledek organické
znecisténi nékterych pokovovacich proces.

Pro plnou ochranu mohou byt pozadovany ¢etné vrstvy. Vytvrzovani téchto povlaki muze byt dosazeno
suSenim na vzduchu po dobu tfi hodin nebo vice. Maskant mlze byt také suSen v susarné pfi teploté 70 ° C po dobu
30 minut.

Doporucena tloustka filmu se li§i v zavislosti na tvaru a ¢lenitosti vyrobku a vlastnim postupu pokoveni.

Tyto pfipravky obvykle obsahuji jedno nebo vice rozpoustédel. N&které z nich pfedstavuji nebezpeci pozaru
/ vybuchu. Typicka rozpoustédla patfi toluen, xylen, technicky benzin, perchlorethylen a dalsi.

Trvalé masky

Trvalé masky jsou obvykle vyrabény z chemicky a tepelné odolnych plastld, napf. z polyethylenu,
polypropylenu, dale z gumy, PVC nebo kovl. Zatky a hadice mohou byt pouzity pro kryti otvorl a vystupku. Tato
metoda maskovani je velmi G¢inna a relativné i levna v prfipadé tvarové stalych pripravkll pro pokoveni a diky
opakovanému vyuziti i nejekologi¢téjsi. Pokud je ovSem pokovovano Siroké spektrum tvarové rozdilnych pfipravkd,
jeji vyhody se ztraceji.

Zavér

Maskovani sloZzek a ploch je nezbytnou soucasti kazdého procesu povrchovych uUprav. At se jedna o
brouseni, otryskani, kulickovani, eloxovani, chemické frézovani, plazmové stfikani, nebo pokovovani, masky pusobi
maskovani, jako jsou pasky, vosky a laky na bazi rozpoustédel. Vybér vhodného maskovaciho pfipravku tedy velmi
zalezi na typu pokovovanych pfipravkd, pokovovacich technologii atd. Nelze tedy zevSeobecnit, ktery maskovaci
pfipravek je nejlepsi.
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