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Společnost Solid Galvanotechnik s.r.o. je na českém trhu již od roku 1994 výhradním zástupcem firem Umicore 

Galvanotechnik GmbH, Chemopour H.Brand GmbH a Omya AG. 

 

Na vývoj a dodávky technologií pro pokovování drahými kovy (Au, Ag, Rh, Ru, Pt) se z těchto firem specializuje 

společnost Umicore Galvanotechnik GmbH a to jak pro dekorativní, tak i pro technické využití. Tato společnost 

dále nabízí technologie pro povrchové úpravy i konvenčními kovy (Ni, Cu) nebo slitinovými kovy (Cu-Sn-Zn- lázně 

Miralloy) a příslušenství (anody, přípravky pro zpětné získávání drahých kovů). 

Rád bych vám tímto představil tuto firmu v souvislosti s problematikou pokovování jednotlivými kovy a s lázněmi, 

které takovéto povrchové úpravy umožňují. 

Hlavním důvodem pro úpravu drahými kovy je jejich  

 

    Korozní odolnost 

    Dlouhá trvanlivost 

    Dekorativní vzhled 

    Konstantní kvalita 

    Elektrotechnické a chemické vlastnosti  

 

Zlacení (Au) 

 V úvodu je nutné vzpomenout tzv. ryzosti zlata (slitin) – puncování: 

 24 karat = ryzí zlato  minim. 999,99 g Au na 1 kg slitiny 

 18 karat = Au 750  75 % Au, min. 750 g Au na 1 kg slitiny 

 14 karat = Au 585   58,5 % Au, min. 585 g Au na 1 kg slitiny 

   8 karat = Au 333  33,3 % Au, min. 333 g Au na 1 kg slitiny 

 

Zlatících lázní je velké množství a odůvodněním jsou jednotlivé: 

- požadavky na technické a dekorativní vlastnosti, kterých lze dosáhnout různými legujícími 

  přísadami  

- požadavky na různé barevné odstíny 

- Au je drahé! – lázně mohou pracovat s různou koncentrací zlata v závislosti na dosažitelné tloušťce povlaku a na  

  rychlosti nanášení (viz ryzosti zlata) 

- způsoby nanášení - závěsově, v bubnech, průběžně, vibračně, tamponově 

- požadavky ekologické (volný kyanid, alergické přísady) 

 

 

 

http://www.solidgalva.cz/
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Dodávané zlatící lázně s označením AURUNA lze rozdělit do následujících hlavních skupin: 

(K dispozici je přes 50 přesně definovaných odstínů, včetně odstínů dle normy ISO 8654.) 

 

Zlatící lázně podle hodnoty pH silně kyselé (např. Auruna 311, 312) 

     slabě kyselé (např. Auruna 551) 

     neutrální (ryzí) 

     alkalické kyanidové (včetně tzv. barvících) 

 

Speciální lázně   rychle nanášející lázně (např. Auruna 8100) 

     sulfitové bezkyanidové 

     bezproudové (chemické) 

     lázně pro galvanoplastiku 

     lázně pro tamponové pokovování 

 
Volba zlatící lázně je ovlivněna řadou požadavků a provozních údajů 

  * jaké zboží a jak upravujeme (materiál, dekorativně, technické, závěsově, hromadně) 

  * používání pozlaceného zboží (alergie) 

  * jaké vlastnosti povlaku požadujeme (ryzost, odstín, tloušťku povlaku, tvrdost, lesk) 

  * lázně podle pH, obsahu Au/l, legujících přísad, rychlosti vylučování, teploty 

  * proudová hustota, anodový materiál, pohyb zboží-lázně, filtrace 

 

Důležité odlišnosti Au-lázní od jiných konvenčních elektrolytů: 

- Au je do lázní dodáváno ve formě solí nebo v roztoku (anody jsou z Ti/Pt, MMO,  

  příp. z nerezové oceli) 

- hodnoty pH jsou možné event. nutné v rozsahu od 0,6 do 13 

- nutná je přesná údržba lázní (doplňování (v ml), teplota, pH, hustota 

- každá lázeň má svá specifika, nutné je číst a dodržovat návody k používání 

 

Co všechno pro zlacení potřebujeme 
Zařízení vanu (plastové, polypropylen/PVC) 
  usměrňovač (zdroj s rozsahem A/V, počítadlo Ahod.) 
  anody (Pt/Ti, MMO, nerez – velikost 2 : 1) 
  topné zařízení s regulací 
  filtrační zařízení (2-3 objemy lázně/hod) 
  pohyb zboží 
  odsávání (důležité pro zdraví obsluhy) 
  závěsy, bubny, dávkovací čerpadla 
Chemikálie pro nasazení lázně 
  koncentráty pro nasazení lázně (soli, roztoky) + doplňující přísady 
  kyanozlatnan draselný (sůl), kyanozlatitan draselný (roztok) 
  demivodu 
Chemikálie pro doplňování a korekce 
  doplňovací roztoky a soli  + Au , doplňujeme podle Ahod. 
  korekční přísady (upravující např. obsah legur), smáčedla (dle analýzy) 
  přísady pro nastavení pH a hustoty lázně 
Důležité parametry, které musíme pro dosažení kvalitní úpravy kontrolovat a zajistit 
  teplotu lázně (dodržení v předepsaném rozsahu – ovlivňuje barvu, tvrdost a tloušťku povlaku) 
  hodnotu pH   (pravidelná kontrola je velmi důležitá – dle návodu) 
  proudovou hustotu (ovlivňuje rychlost nanášení, příliš vysoká způsobuje napálení povlaku, příliš  
                         nízká tenčí a často matné povlaky) 
  čas (je důležitý pro kontrolu tloušťky povlaku) 
  pohyb zboží (bez pohybu je v blízkosti zboží nižší koncentrace kovů - pohyb by měl být    min. 5  
                         cm/s) 
  kontinuální filtrace (odstraňování nečistot, pohyb lázně) 
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Nutné je vždy zabránit nečistotám v lázni, zakrývat lázeň a zbytečně ji neohřívat! 
Provádění pravidelné analýzy lázně. 
 
Chyby při pokovování 

 80 % všech problémů při pokovování je dáno chybami v předúpravách! 

(k jednotlivým lázním jsou dodávány návody a tabulky možných závad, jejich odstraňování) 

Stříbření (Ag) lze provádět na mědi a jejich slitinách a na Ni. Součásti železné, zinkové, cínové, olověné a jejich 

slitiny se musí vždy silně podmědit. 

Postup je tradiční – předúpravy s elektrolytickým odmaštěním, oplachy, dekapem, oplachem, s příp. předstříbřením 

a následným stříbřením v alkalických lázních (Arguna 621 - dekorativní, Arguna ET- technická), provoz je 

jednoduchý s přípustnou teplotou lázně do 45°C. Díky dobré zabíhavosti nachází uplatnění hlavně u složitých dílů. 

Vytvořené povlaky jsou lesklé a brilantně bílé a jsou odolné i při vysokých teplotách. 

Anody jsou z ryzího stříbra (polypropylénové sáčky), stříbro musí být obsaženo i v lázní rozpuštěním KAgCN2. 

Vzhledem k oxidaci Ag (nabíhání) lze provádět následně tzv. náběhovou ochranu ponorem nebo i elektrolyticky v 

lázních Anlaufschutz 614 a Anlaufschutz 616 Plus. 

 

Rhodiování (Rh-bílé zlato) – pro nanášení brilantně bílých vysoce lesklých povlaků především pro dekorativní účely 

(na stříbrné nebo postříbřené zboží, na zlato, měď a slitiny Cu, na nikl). Povlak je velmi tvrdý a odolný proti 

otěru.Lázeň je silně kyselá (pH < 1), provozně velmi jednoduchá. Citlivá je pouze na znečištění především zinkem, 

který se nedá selektivně odstranit. Typy lázní – Rhoduna J1, Rhoduna TD a nově Rhoduna Diamond Bright. 

(umožňující tloušťky do 5 µm). 

K dispozici je lázeň i pro tamponové rhodiování, nově je nabízena lázeň pro černé rhodiování Rhoduna 470 Black, 

kterou testujeme pro dekorativní využití. 

 
Rutheniování (Ru - černé ruthenium) – pro nanášení až antracitově černých dekorativních povlaků především na 

předzlacené součásti a na součásti paládiované, příp. silně postříbřené). Lázeň Ruthuna 479 je silně kyselá (pH < 

1,2), rychlost nanášení je ovlivněna stupněm odstínu (množstvím černící přísady). Lázeň Ruthuna 490 je lázeň 

neutrální (pH 7), lze použít i pro hromadné úpravy. Požadovaný odstín povlaku lze nastavit pomocí černící přísady. 

Povlaky mají vysokou tvrdost a odolnost proti otěru. K dispozici je také lázeň pro tamponové rutheniování. 

 
Paládiování (Pd) – umožňuje nanášení vysoce lesklých, světlých bílých dekorativních povlaků. Používá se 

především jako difusní mezivrstva, příp. jako konečný povlak. Lázeň, např. Palluna 459 je amoniaková, alkalická 

(pH 8,5-9). 

Platinování (Pt) – pro nanášení vysoce lesklých, bílých povlaků. K dispozici je např.  lázeň Platuna K, silně kyselá, 

umožňující nanášet bez trhlinek povlaky až do tloušťky 1 µm, tvrdost povlaku je 500-700 HV 

U lázní pro Rh, Ru, Pd i Pt jsou kovy rozpuštěny v lázni, doplňovány v roztoku. Anody jsou z platinovaného 

titanu (Pt/Ti), příp. MMO, nabízíme: Platinované titanové nebo niobové anody vyráběné postupem HTE, tzv. 

vysokoteplotní elektrolýou Povlakované titanové anody směsí oxidů kovů - MMO (Mischmetaloxid) jsou anody 

povlakované kovovými oxidy ušlechtilých kovů (Ir, Ru). 

Poslední informací je nabídka slitinového povlaku Sn-Cu-Zn ve žlutém nebo bílém provedení,který je již na západě 

z legislativních důvodů používán jako náhrada niklu – alergénu. Lázně jsou dodávány pod názvem Miralloy. 

  




