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Spole€nost Solid Galvanotechnik s.r.o. je na ¢eském trhu jiz od roku 1994 vyhradnim zastupcem firem Umicore
Galvanotechnik GmbH, Chemopour H.Brand GmbH a Omya AG.

Na vyvoj a dodavky technologii pro pokovovani drahymi kovy (Au, Ag, Rh, Ru, Pt) se z téchto firem specializuje
spole¢nost Umicore Galvanotechnik GmbH a to jak pro dekorativni, tak i pro technické vyuziti. Tato spole¢nost
dale nabizi technologie pro povrchové upravy i konvenénimi kovy (Ni, Cu) nebo slitinovymi kovy (Cu-Sn-Zn- lazné
Miralloy) a pfisluSenstvi (anody, pfipravky pro zpétné ziskavani drahych kov().

Rad bych vam timto predstavil tuto firmu v souvislosti s problematikou pokovovani jednotlivymi kovy a s laznémi,
které takovéto povrchoveé Upravy umoznuji.

Hlavnim divodem pro Upravu drahymi kovy je jejich

Korozni odolnost

Dlouha trvanlivost

Dekorativni vzhled

Konstantni kvalita

Elektrotechnické a chemické vlastnosti

Zlaceni (Au)
V uvodu je nutné vzpomenout tzv. ryzosti zlata (slitin) — puncovani:
24 karat = ryzi zlato minim. 999,99 g Au na 1 kg slitiny
18 karat = Au 750 75 % Au, min. 750 g Au na 1 kg slitiny
14 karat = Au 585 58,5 % Au, min. 585 g Au na 1 kg slitiny
8 karat = Au 333 33,3 % Au, min. 333 g Au na 1 kg slitiny

Zlaticich lazni je velké mnozstvi a odlivodnénim jsou jednotlivé:
- pozadavky na technické a dekorativni vlastnosti, kterych Ize dosahnout riznymi legujicimi
pfisadami
- pozadavky na rGzné barevné odstiny
- Au je drahé! — lazné mohou pracovat s rliznou koncentraci zlata v zavislosti na dosazitelné tloustce povlaku a na

rychlosti nanaseni (viz ryzosti zlata)
- zpUusoby nanaseni - zavésove, v bubnech, pribézné, vibraéné, tamponové
- pozadavky ekologické (volny kyanid, alergické pfisady)
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Dodavané zlatici lazné s oznacenim AURUNA Ize rozdélit do nasledujicich hlavnich skupin:

(K dispozici je pres 50 pfesné definovanych odstinl, véetné odstin dle normy ISO 8654.)

Zlatici l1azné podle hodnoty pH silné kyselé (nap¥. Auruna 311, 312)
slabé kyselé (napf. Auruna 551)
neutralni (ryzi)
alkalické kyanidové (v€etné tzv. barvicich)

Specialni lazné rychle nanasejici lazné (napf. Auruna 8100)
sulfitové bezkyanidové
bezproudové (chemické)
lazné pro galvanoplastiku
lazné pro tamponové pokovovani

Volba zlatici lazné je ovlivnéna fadou pozadavku a provoznich udaju
* jaké zbozi a jak upravujeme (material, dekorativné, technické, zavésové, hromadné)
* pouzivani pozlaceného zbozi (alergie)
* jakeé vlastnosti povlaku pozadujeme (ryzost, odstin, tloustku povlaku, tvrdost, lesk)
* lazné podle pH, obsahu Au/l, legujicich pfisad, rychlosti vylu€ovani, teploty
* proudova hustota, anodovy material, pohyb zbozi-lazné, filtrace

Dulezité odliSnosti Au-lazni od jinych konvenénich elektrolytu:

- Au je do lazni dodavano ve formé soli nebo v roztoku (anody jsou z Ti/Pt, MMO,
pfip. z nerezové oceli)

- hodnoty pH jsou mozZné event. nutné v rozsahu od 0,6 do 13

- nutna je pfesna udrzba lazni (doplfiovani (v ml), teplota, pH, hustota

- kazda lazeh ma sva specifika, nutné je ¢ist a dodrzovat navody k pouzivani

Co vSechno pro zlaceni potifebujeme
Zarizeni vanu (plastové, polypropylen/PVC)
usmérfovac (zdroj s rozsahem A/V, pocitadlo Ahod.)
anody (Pt/Ti, MMO, nerez — velikost 2 : 1)
topné zafizeni s regulaci
filtraCni zafizeni (2-3 objemy lazné/hod)
pohyb zbozi
odsavani (dulezité pro zdravi obsluhy)
zavésy, bubny, davkovaci ¢erpadla
Chemikalie pro nasazeni lazné
koncentraty pro nasazeni 14zné (soli, roztoky) + doplfiujici pfisady
kyanozlatnan draselny (sll), kyanozlatitan draselny (roztok)
demivodu
Chemikalie pro doplfiovani a korekce
doplfiovaci roztoky a soli + Au, doplfiujeme podle Ahod.
koreké&ni pfisady (upravujici napf. obsah legur), smacedla (dle analyzy)
pfisady pro nastaveni pH a hustoty lazné
Dulezité parametry, které musime pro dosazeni kvalitni Gpravy kontrolovat a zajistit

teplotu lazné (dodrzeni v pfedepsaném rozsahu — ovliviiuje barvu, tvrdost a tloustku povlaku)

hodnotu pH (pravidelna kontrola je velmi dulezita — dle navodu)

proudovou hustotu (ovliviuje rychlost nanaseni, pfili§ vysoka zplsobuje napaleni povlaku, pfilis

nizka tendi a asto matné povlaky)
Cas (je dulezity pro kontrolu tloustky povlaku)

pohyb zbozi (bez pohybu je v blizkosti zbozi niz§i koncentrace kovl - pohyb by mél byt min. 5

cm/s)
kontinualni filtrace (odstranovani necistot, pohyb lazné)
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Nutné je vZdy zabranit nelistotam v lazni, zakryvat lazen a zbyte¢né ji neohfivat!
Provadéni pravidelné analyzy lazné.

Chyby pfi pokovovani
80 % vsSech problémi pfi pokovovani je dano chybami v predupravach!
(k jednotlivym laznim jsou dodavany navody a tabulky moznych zavad, jejich odstrafiovani)

Stiibfeni (Ag) |ze provadét na médi a jejich slitinach a na Ni. Soucasti zelezné, zinkové, cinové, olovéné a jejich
slitiny se musi vzdy silné podmédit.

Postup je tradiéni — pfedupravy s elektrolytickym odmasténim, oplachy, dekapem, oplachem, s pfip. pfedstfibfenim
a naslednym stfibfenim v alkalickych laznich (Arguna 621 - dekorativni, Arguna ET- technicka), provoz je
jednoduchy s pfipustnou teplotou l1azné do 45°C. Diky dobré zabihavosti nachazi uplatnéni hlavné u slozitych dilu.

Vytvorené povlaky jsou lesklé a brilantné bilé a jsou odolné i pfi vysokych teplotach.

Anody jsou z ryziho stfibra (polypropylénové sacky), stfibro musi byt obsazeno i v lazni rozpusténim KAgCN2.
Vzhledem k oxidaci Ag (nabihani) Ize provadét nasledné tzv. nabéhovou ochranu ponorem nebo i elektrolyticky v
laznich Anlaufschutz 614 a Anlaufschutz 616 Plus.

Rhodiovani (Rh-bilé zlato) — pro nanaseni brilantné bilych vysoce lesklych povlakl pfedevsim pro dekorativni icely
(na stfibrné nebo postfibfené zbozi, na zlato, méd a slitiny Cu, na nikl). Povlak je velmi tvrdy a odolny proti
otéru.Lazen je silné kysela (pH < 1), provozné velmi jednoducha. Citliva je pouze na znecisténi pfedevsim zinkem,
ktery se neda selektivné odstranit. Typy lazni — Rhoduna J1, Rhoduna TD a nové Rhoduna Diamond Bright.
(umoznujici tloustky do 5 pym).

K dispozici je lazefi i pro tamponové rhodiovani, nové je nabizena lazen pro €erné rhodiovani Rhoduna 470 Black,
kterou testujeme pro dekorativni vyuZiti.

Rutheniovani (Ru - ¢erné ruthenium) — pro nanaseni az antracitové ¢ernych dekorativnich povlakl pfedevsim na
predzlacené soucasti a na soucasti paladiované, pfip. silné postfibfené). Lazen Ruthuna 479 je silné kysela (pH <
1,2), rychlost nanaseni je ovlivnéna stupném odstinu (mnozstvim €ernici pfisady). Lazefi Ruthuna 490 je lazen
neutralni (pH 7), Ize pouZit i pro hromadné Upravy. PoZadovany odstin povlaku Ize nastavit pomoci &ernici pfisady.
Povlaky maji vysokou tvrdost a odolnost proti otéru. K dispozici je také lazen pro tamponové rutheniovani.

Paladiovani (Pd) — umoznuje nanaseni vysoce lesklych, svétlych bilych dekorativnich povlakd. Pouziva se
predevsim jako difusni mezivrstva, pfip. jako kone¢ny povlak. Lazen, napf. Palluna 459 je amoniakova, alkalicka
(pH 8,5-9).

Platinovani (Pt) — pro nanaseni vysoce lesklych, bilych povlakl. K dispozici je napf. lazen Platuna K, silné kysela,
umoznujici nanaset bez trhlinek povlaky az do tloustky 1 um, tvrdost povlaku je 500-700 HV

U lazni pro Rh, Ru, Pd i Pt jsou kovy rozpustény v lazni, dopliiovany v roztoku. Anody jsou z platinovaného
titanu (Pt/Ti), pfip. MMO, nabizime: Platinované titanové nebo niobové anody vyrdbéné postupem HTE, tzv.
vysokoteplotni elektrolyou Povlakované titanové anody smési oxidi kova - MMO (Mischmetaloxid) jsou anody
povlakované kovovymi oxidy uslechtilych kovu (Ir, Ru).

Posledni informaci je nabidka slitinového povlaku Sn-Cu-Zn ve Zlutém nebo bilém provedeni,ktery je jiz na zapadé
z legislativnich ddvod( pouZzivan jako nahrada niklu — alergénu. Lazné jsou dodavany pod nazvem Miralloy.
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