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NOVEX Bohemia s.r.o. zajistuje tvrdé chromovani ve své provozovné ve Slaném. Tato chromovna jiz plsobi ve
Slaném 50 let, dfive byla sougasti CKD Slany. Chromujeme zde od malych dilt aZ po dily o délce 7 500 mm a
priméru 500 mm. V ramci tohoto jsme hledali dalsi cesty rozsifeni nasich sluzeb a opatfili jsme si dvé nové
technologie — mikrosvarfovani a tamponovou galvanizaci.

Tamponova galvanizace existuje jiz témér tak dlouho jako galvanizace sama. PfestoZe se jiz pouziva tak dlouho
a v pomérné velkém rozsahu, je zajimaveé, ze velka ¢ast odborné vefejnosti pfedevsim ve strojirenstvi tuto metodu
nezna. Tamponova galvanizace je Spickovy mobilni zplsob elektrolytického pokovovani lokalizovanych ploch bez
pouziti galvanickych van. Pfi tamponové galvanizaci probihaji stejné procesy jako u klasické galvanizace, jako je
chromovani ve velkych vanach, ale v pfipadé tamponové galvanizace se nanasi kov pomoci bavinéného tamponu,
navleCeného na grafitovou anodu, ktery predstavuje obdobné jako u klasické galvanizace anodu. Katodou je
podobné jako u klasické galvanizace pokovovany pfedmét. Tamponovou galvanizaci se nanasi pokoveni na pfesné
uréena mista a presné urcené tloustky. Proces nanaseni kovu probiha mnohem rychleji, nez u klasické galvanizace
a umozriuje naprosto pfesny rozmér tloustky nanaseného kovu.

Tamponova galvanizace se pouziva jak k opravam, tak ke galvanizovani novych dill. Pouziva se pfi opravach,
kdy jsou dily poSkozené mechanicky — rtzné Skrabance, vrypy, diry nebo poskozeni korozi nebo opotfebenim.
Rozsah vyuZiti téchto oprav je veliky. Pomoci téchto oprav se zachrani dily, které by bylo nutné vyrabét znovu za
vysokych nakladl a potfeby urcitého ¢asu na jejich vyrobu. Pokud napf. vzniknou na pistnici ryhy o hloubce 2 mm,
neni mozno klasickym zplsobem opravit, nebot by to bylo nesmirné drahé a technicky nemozné. Piedstavte si, ze
by se to muselo zbrousit na poloméru 0 2 mm a pak je prakticky nemozné dosahnout piivodniho rozméru klasickou
galvanizaci, V takovém pfipadé se pouzije bud kombinace mikrosvafovani a tamponové galvanizace nebo jen
tamponova galvanizace, oboje je mozné. V prvnim pfipadé by se poskozeni ¢aste€né mikrosvarovanim zavafilo a
zaplnila dira a zbytek pokoveni by se provedl tamponovou galvanizaci nebo by se nejprve otvor zaplnil jednim
materidlem a zbytek stejnou galvanickou metodou by se doplnil na plvodni rozmér. Zafizeni pro tamponovou
galvanizace je mobilni, coz umoznuje provadét opravy i na misté i u dild zabudovanych v nejriiznéjsich strojich a
zafizenich.

Timto zplsobem se tamponova galvanizace pouziva v nejriiznéjSich odvétvich pramyslu, stejné jako nase
chromovani slouzi pro potfeby vyroby nejriznéjsich odvétvi strojirenstvi. Tamponovou galvanizaci se vyhradné napf.
provadi udrzba uréitych ¢asti vdech letadel na svété. Ve vSech opravnach letadel na svété se vyhradné pro udrzbu
vysuvnych podvozku uziva tamponova galvanizace, stejné jako u dalSich ¢asti, obdobné je tomu i pfi vyrobé téchto
¢asti v leteckém primysilu.

Bézné se pouziva tamponova galvanizace na opravy na misté v oboru celulézy a papirenstvi. Mezi typickeé
zpusoby pouziti patfi prdméry lozisek sacich valcd, u suSicich valcd priméry lozisek hlavy, povrchové vady
zpusobené udrzbou, dale u Cerpadel pouzdra lozisek, otvory obéznych kol, ¢epy lozisek hfidelt a tésnici plochy, u
elektromotor(l pouzdra loZisek, ¢epy rotord, komutatory, sbérnice. Dale u energetickych zafizeni Cepy loZisek parnich
turbin, pfirubové spoje, vlozky valcu vznétovych motor(, otvory ojnic, loZiskové €epy klikovych hFideld.

Takfka vyhradné se pouziva tamponova galvanizace na opravu valcl v tiskafskych a papirenskych strojd, kde se
oprava provadi bez demontaze pfimo na valcich téchto zafizeni.

Tamponova galvanizace se poziva i v chemickych a petrochemickych kde umozZnuje provadét, rychlé a efektivni
cenové vyhodné udrzbové cykly. Diky pouziti procesu mohou technici udrzby opravovat ¢erpadla, motory, pfiruby,
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ventily a jiné soucasti pfimo na misté tak, Ze nanesou kov na soucastky bez ohfivani nebo deformace zpusobenych
svarovanim nebo nanasenim termickymi nastfiky. Toto pokovovani je 60 x rychlejSi nez pokovovani ve vanach, jedna
se o skutecné elektrolytické pokovovani, takZze kovova vazba je ve své podstaté atomova, coZ ma za nasledek
vynikajici adhezi v porovnani s jinymi procesy.

Tamponova galvanizace se rovnéz pouziva v oblasti energetiky, mezi typické pfipady pouziti patfi postfibfovani
sestav dlanovych tlacitek, tlumiciho vinuti, médénych klini a paskl( a povlakd hfideld a motorovych soucastek.
PfedevSim to slouzi pro snizovani elektrického pfechodového odporu a k lepsi odolnosti proti opotfebeni.

Tamponova galvanizace je i vyuzivana v oblasti Zeleznic, pfedevSim k Upravé rozméri opotfebenych ¢epu
valivych loZisek naprav, dale k obnoveé ploch tésnicich tfecich krouzkd, k obnové nadmérnych loziskovych kuzeld,
oprava prohlubni, vrubl a poskozeni hydraulickych a tésnicich povrch(, obnova opotfebenych tésnéni lozisek, sedel
a koncovych krytl lozZisek.

V predeslém textu je uvedeno pouziti tamponové galvanizace v nékterych specifickych odvétvich, obecné vsak
tamponova galvanizace slouzi skutec¢né k nejSirsi Skole rlznych vyrobk( nejrliznéjSich odvétvi strojirenského
pramyslu. Jeji pouziti je naprosto nezbytné v takovych pfipadech, kdy se jedna o opravu nadmérnych soucasti a
soucasti, jejichz demontaz by byla technicky a finanéné velmi naro¢na. Jako pfiklad je mozno uvést vyuziti jednou
némeckou firmou na opravu hfidele turbiny o délce 15 metrd a hmotnosti 150 tun. VyuZiti je rovnéz vhodné pro
vyrobu prototyp0, dill se slozitou geometrii, kde by rovhomérna galvanizace béznou metodou nebyla mozna. Jako
priklad je mozné uvést i slepé diry apod., kde by bylo nutné vyrobit specialni anody, aniz by 100%-ni uspéch bylo
mozné garantovat. | pfi naSem bézném provozu v chromovné se nam ukazuji zjevné vyhody tamponové galvanizace
nebo kombinace tamponové galvanizace s mikrosvafovanim. Pro jednu firmu chromujeme kazdy den desitky pistnic,
pfed chromovanim provadime kontrolu a bylo pfedtim zcela bézné, Ze jsme museli denné vracet zakaznikovi nékolik
kust, které meély povrchové vady a které pro danou technologii byly v podstaté neopravitelné. Nyni jim tyto dily
opravime, aniz by jakymkoliv zplsobem byla sniZena kvalita tohoto vyrobku. Obdobné tomu je i pfi dodavkach dila
od jinych zakaznikl, kde ¢asto nachazime problematicka mista a jejichz opravy by byly v minulosti obtizné. Timto
zpusobem jsme napf. jiz opravovali velkou pistnici na stavebnim stroji pfimo na stavenisti.

Tamponové galvanizace se pouziva i opravé forem na lisovani. Zajimavé je i pouziti v plynarenském pramysiu,
kde se médénym elektrolytem poméduji zavitové spoje trubek, &¢imz se dosahuje dobré manipulace pruzného spojeni
s dobrou schopnosti tésnit.

Zavérem muzeme konstatovat, ze tamponova galvanizace zajiStuje ochranu proti korozi, zlepSuje odolnost proti
opotfebeni, zlepSuje pajitelnost neb pajeci schopnosti, snizuje elektricky pfechodovy odpor, zabrariuje odéru. Vyhody
tamponové galvanizace spocivaji v tom, zZe proces lze provadét na misté, obsluha je jednoducha, rychlé pokovovani
na malych az stfedné velkych plochach, snizuje rozsah nutného maskovani, zpracovat Ize dily, které jsou pfili§ velké
pro pokoveni v nadrzi (vané), snizuje dobu prostoje stroje a zpozdéni vyroby. Pokovovani na pozadovanou tloustku
minimalizuje vodikové kfehnuti. Pomoci tohoto procesu je mozno obnovit puvodni rozméry souéasti vzniklych
opotiebenim nebo posSkozenim.

Nami pouzivany proces tamponové galvanizace zahrnuje 259 elektrolyt(l nejriznéjSich slozeni od niklu, kadmia,
médi, kobaltu, zlata, stfibra, cinu, zinku az po nejrdznéjsi slitiny roztokl, z toho vyplyva, Ze pfed nami je opravdu
velka vyzva zvladnout aspon podstatnou ¢ast téchto elektrolytd.

Zdroj : Podkladové materialy firmy Lahner KG a Sifco ASC
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