Vymrazovanisoliz galvanickych roztoku.

Obecné je o této problematice velmi malo
moformaci a b&Zna literatura se omezuje na
konstatovani, Ze koncentraci uhlifitanl je moZné
sniZit pomoci vymrazovani. U dalSich neZadoucich
pfimési je pak doporu€ovano sraZeni a ontova
vyména.

Neni ovSem bé&Zné k dispozici detailni popis této
problematiky a hlub8i analyzy

VétSinou se najde nékolik fadku, jako napfiklad:
PfebyteCné uhhéitany mohou byt odstranény
vymrazovanim vzhledem k jejich omezené
rozpustnosti pfi teplotach pod -3°C. Uhh€itan sodny
1draselny mohou byt takeé vysraZeny oxidem nebo
hydroxidem vapenatym a takeé siranem vapenatym
u stfibfici lazné.

Uhl€itan vapenaty se obCas phidava do lazné pro
zvySeni vodivosti. U kyanidovych lazni jsou
uhli€itany jejich oxida€nim produktem, a proto
piidavani neni po micia€ni fazi nutné.

Oxida€ni proces pomalu postupuje 1 kdyZ se lazen
nepouZiva. Dosahne-li koncentrace uhliitant 120
g/l mUZe zagit vytvafet jemné nebo hrubSi
usazeniny

Jak bylo vySe zminéno, odstranéni téchto soli je
moZne vymrazovanim nebo sraZenim vapenatymi
nebo baryovymisolemi, nasledované duslednou
peClivou filtraci.

Stane se vam, Ze jas zboZi z alkalické zinkove
lazné se ztraci, mate Zluté plochy na jasné modrém
chromu? Zaznamenali jste ztmaveni a horSi pokryti
v mistech s niZSi proudovou hustotou? Mozna je ve
Va$si lazni mnoho uhli€itanu sodného. Jak se do
lazné dostal? Zinkove alkalické lazné vytvareji
uhli€itany velmi podobnym zpUsobem jako



kyanidove lazné. Jeden mechanismus, ktery
pravdépodobné hraje hlavni roli katalyzatoru reakce
hydroxidu sodného a uhliku je pomér ploch
katoda/anoda.

Postupné se pfestavaji pouZivat oceloveé anodove
koSe a odstrafuje se zinek z dalSich koSu, aby bylo
moZno kontrolovat rychlost uvolfovani zmku do
roztoku v prib&hu vyroby. Jak se zmenSuje plocha
anody, proudova hustota na povrchu ocelové anody
se zZvySuje.

Zdrojem uhliku pro vznik uhli€itand je jak vzduSny
CO2 vnasSeny do lazné pfi kaZdém pohybu tak 1
organicka aditiva pouZivana pro fizeni fyzikalnich
vlastnosti pro nanaSeni zinku.

Uhh€itan vapenaty je nezbytny ve vétSiné
alkalickych zinkovych lazni pro udrZovani
spravneho prostfedi v koncentraci 30-45g/l. Pokud
se koncentrace zvySi na 60-75g/l za€nou se
projevovat viSe zminéné negativni e fekty. MlZe se
stat, Ze b&hem nékolikka mé&sicl se koncentrace
uhli€itant zvySi na 90-105 g/l. Tady uZ se negativni
e fekty projevuji naplo.

Jakeékoliv provzduSfiovani lazné ma za nasledek
zvySeni koncentrace uhliitand.

Je moZné se krystalizovanych uhléitan( zbavit
dekantaci lazné, ale toto opatfeni ma pouze
kratkodoby efekt protoZe lazef se opét brzo nas yti.
Tim opét dojde k tomu, Ze se nanasi vySsi vrstva
zinku, ztraci se lesk a sniZuje produktivita procesu.

Jednoducha metoda, jak ovéfit koncentraci
uhli¢itant je zchladit vzorek lazné na 1-4°C a
nechat uhli€itany vysraZet. Rozpustnost uhh€itanu je
pfimo Uméma teploté a s klesajici teplotou klasa i
jejich rozpustnost. Samozfemé jsou dostupné 1
pfesné laboratomi analytické metody, napf Hullova
panelova metoda.



Pokud zjistite, Ze je koncentrace uhhi€itanu pFilis
vysoka mUZete postupovat ndsledovné:

» dekantujte lazen a obnovte jeji plvodni sloZeni

» vymrazte uhh€itany

« smichejte s novou lazni abyste srovnali
koncentraci uhléitant

Pro fizenou kontrolu obsahu vysoke koncentrace
soli (uhh€itand, sirand, chlondd) je moZné vyuZit
plné automatické vymrazovaci zafizeni Carbolux
unit® - Type 50 nebo CarboJet 300 patentovany
systém umoZfujici odstranéni rlznych Skodlivych
produktd rozkladu z rlznych elektrolytd a
procesnich roztokl. Diky zajiSténi optimalni
stabilizace lazné je zaru€ena kvalita vyrobku.
Typickou aplikaci jsou vwkvéty uhliéitanQ, siran( a
chloridu sodného

Vyhody:

* Optimalni a konstantni kvalita roztoku
» DelSi Zivotnost lazné

« NizSi reklamace

» NiZSi naklady na energii

» Efektivni vyuZziti chemikali

* Méné odpadnich vod

* Konstantni parametry

* Provoz bez pferuSeni

« Nizke naklady na praci (stroj je automaticky)
* Méné UdrZby na vyméniku tepla

* DodrZzovani poZadavku DIN 9002/9003

*» Rychla navratnost investice
ZvySujicimise poZadavky zakaznikd a vyvijeny tlak
v oblasti cen, spolu s rostouci konkurenci v ramci



trhu galvanického pokoveni, poZadavek na

optimalizaci vyroby a nakladd je nyni vy33i neZ kdy

pfedtim. ZlepSeni hospodarskeé UCinnost je nutnosti

bez ohledu na zachovani vysoke kvality.

Ale kde lze dosahnout Gspory nakladd b&hem

vyroby? Energie a chemikalie jsou jisté kliCove

faktory a je dlleZité je vyuZit, protoZe vyznamné

Uspory Jsou moZné v téchto oblastech.

Dfive musela byt vyroba zastavena. zneCiSténa

lazen byla byla pfe€erpana do zasobni nadrZe a

tam stala do zimy. Po vysoleni se vylouCené soli

ruéné odstranily z vany. Toto neni postup

odpovidajici soudobym standardim. Nasle dujici

nasledky - a tedy 1 naklady - jsou/byly:

* Vyrobni problémy

« Extrémné vysoké naklady na elektfinu kvllh
poufiti vySSiho napéti

» Nizké vyuZiti elektfiny kvl del8im Easlm v
laznich a sniZené tlousfce vrstev

» Hruby povrch povlaku

* Nerovnoméma tloustka vrstvy na vyrobku

» Vysoké vynaSeni lazné z divodu viskozity

* Slaba rozpustnost anody

* VyS5i teplota lazné

* Potfeba lepSiho chlazeni

* Ucpané vyméniky tepla a Cerpadla

* Drahé noveé pfistupy a naklady na likvidaci

» NejhorSi scénar: zastaveni vyroby

Dnes hospodarsky UspésSné podniky vyuZivaji

technologie studené krystalizace pro lazné pomoci

CARBOLUX®. NeZadouci sol, uhlitany a sirany

jsou oddéleny pomoci kontnualniho vymrazovani.

Ur€ité mnoZstvi média se vyjme z lazné, bez

dopadu na vyrobu. To se pak ochladi na pfesné



definovanou teplotu. Po pln€ automatickém
navraceni vyCiSténé lazné do vany, zUstavaji
krystaly odpadnich latek na pasu filtru a nasledné
jsou ukladany do sbéme komory.

Zivotnost procesnich kapalin je tak exponencidné
prodlouZena s konzistentni kvalitou. To ma za
nasledek obrovskeé Uspory v oblasti spotfeby
elektrické energie a chemikahi. Zbytkové odpadni
materidly jsou soli: uhliéitany, sirany, chlondy.
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