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W spufasné dobé pokrafujici hospoddfské konjumktury zdstdvaji stile jedmim 2 hlavnich témat
dspory. Optimalizace se zam&Ffujl nejen na spotfeby materidld, energil a asu, ale | pofty pracovniki,
ergonomie pracovist apod.

Vnatem kratkém rzamyElen] bychom se chtéli soustfedit na témata 2 oblasti galvanickych
povrchowych dprav. Ne e bychom tim chtéli objevit novy kontinent, ale z nadi bohaté praxe vime, e
béinym vécem neni v provoznim shonu v&novdna ckamZitd pozornost, a pak na né byvd zapomindno.
Divody jsou zfejmé: pfetlak riznych povinnosti, feSeni jinych problémd (v té dob& s wEEi prioritou)

apod.

W soufasné dobé nabizi trh velké mno¥stvi galvanickych ldzni pro nejriznéjsi aplikace. Mnohdy je
kladen hlavni diraz na levné pofizeni (nasazeni ldzné), opomijeny jsou ale proveznl ndklady. A to
nejen ty spojenéd s wvlastni chemil, ale i naklady na energie. Kafdy proces technologického postupu si
Hidd své a wyplati se vénovat wwbéru optimdlnich podminek dostatefnou pozornost.

Chemické slofeni galvanickych ldzni je jednim z parametrd, ktery oviiviuje vysledky celého procesu.
Wyiil koncentrace slofek obwykle zvwEuji jeho Geinnost. Ovliviiuji ale také ndsledné atifeni odpadnich
vod v disledku vynosu. P swwSovdni produktivity zafizen] roste mno¥stvi povrchové upravend plochy
dild a tim i celkowy wwnos. Pro zajifténi stablilni kvality Eistoty povrchu dilh pfed vstupem do dalSiho
stupné technologie je pak nutné bod xvwiit pritok vody oplachovou kaskddou nebo posilit Gfinnost
oplachovdni navySenim oplachovych stupfid. To ale abwykle v jif zavedené technologii nenl moZné.

Zde pfichdzi ke slovu nové typy ldzni wwinuté tak, aby pfi niEich provoznich parametrech
poskytovaly stejnou, ale mnohdy | vwEEi kvalitu poskytované dpravy povrchu. U ldzni pro ponorové
(chemické) odmaiténi je situace ponékud komplikovangiil. Snifeni provozni teploty lAzni a jeji pfinos
pro Gspory energie pro vwtapéni, pfipadné nasazeni s ni¥l koncentraci Gfinnych slofek, nardd
v soutasné dobé na zhoriujici se kvalitu surového materidlu. U podnikowvych galvanoven, kde lze do
jisté miry ovlivait kvalitu povrchu pokovovanych dild, se mife tento typ Osporné vedenych l&zni
prosadit. V komerénich galvanovndch to ale je problém. Doddvky od rdzmych zdkaznikd nikdy nebyvaji
ve stejné kvalitd. Lazné pro odmasténi dild pak musi byt sefizeny podle nejhorSich doddvanych dild.

U ldzni pro pokoveni, pfip. pro ndsledné dpravy je |if situace pfiznivéjil. Do procesu vstupuji diby
5 fistym pfipadné pokovenym povrchem a sefizeni téchto lazni pak mife sledovat trend Ospornosti.
lako jeden z mnoha pfikladd miZe posloufit slabé kyseld slitinovd Idzef zinek-nikl SLOTOLOY 2N 1000.
Wvojem bylo dosafeno, e tato ldzed oproti plvodnim typdm pracuje pouze s tfetinovou koncentraci
niklu, jeho¥ cena je wieobecnd zndma. Mowy systém organickych pfisad zajiffuje wenamné snileni
vyniosu ldzné na zbodi. Vzhledem k tomu, J2 tento typ lazni se poufivd v pfevainé vatsing pfi pokovenl
litirwy {5 tryskanym povrchem nvBtSujicim geometrickou plochu | o desitky procent), je i tato viastnost
nezanedbatelnd. Na dsporu kovu navazuje niEi mnoistvi oplachovych vod a nifEl ndklady na provoz
neutralizatni stanice (nebo odparky) a ni¥i ndklady na likvidaci vaniklych odpadd. Téma wynosu ldzné
je dilefivé ejména u hromadného pokoveni. Spravnd volba materidlu pro wrobu bubnd (s ohledem
na hmotnost pokovovanych dild), sprivné dimenzovdni perforace bubn, spravné softwarové Fizeni
pffi zdwihu 2 1dz2ni — to vEe nemalou mérou pfisplva ke snifeni provoznich ndkladd.

Uspory lze také nalézt, pokud existuje moinost volby mezi variantami jednoho procesu. Typickym
pfikladem je zinkovani a jeho alkalickd a slabé kyseld varianta. Pokud neni zakladnim poZadavkerm
vzhled, je alkalickd varianta z hlediska ndkladd pFlznivBjSi. NiZ5i obsah kovo v ldzni, rovnomérméjsi
rozloeni tousték, kromé louhu ZEdné dalil soli, malé zasoleni odpadnich vod = to vie jsou plusy pro



alkalickou zinkovaci lazef. Moderni systémy plisad jii v soudasné dobé umoZfiujl dosahovat welmi
podobného vzhledu poviaku, jaky poskytuji slabé kyselé zinkovaci ldzné.

Lizné pro ndsledné dpravy lze v soufasné dobé také wybirat sohledem na dsporny provoz.
Tlustovrstvé pasivace lze provozovat pfl b&inych teplotich okolniho prostfedi. Upravou dalfich
provoznich parametrd [ze i pfi ni3%i teploté dosdhnout potfebné tloustky pasivaéni vrstwy. WV pfipadé
potfeby wiEi provozni teploty je moiné vany opatfit izolaci (to se bez wijimky tykd viech ostatnich
poufivarch teplych/horkych proces). Pokud je vtechnologii zafazena jak tlustovrstvd, tak i
tenkovrstvd pasivace, je wwhodné nasazeni obou ldzni 2e stejné .chemie® Ve sméru postupu
technologii je nejprve zafazena vana s tlustovrstvou pasivaci, hned za ni vana s tenkovrstvou pasivaci a
nadsleduje spoleénd oplachovd kaskdda. Wynos 2 koncentrovanési [dzné pro tlustovrstvou pasivaci ve
formé tkapd je Estefnd wufit v ldzni pro tenkovrstvou pasivaci a snifi se tak zatifeni oplachowvych
viod. Typickym pfikladem jsou pasivace SLOTOPAS HK 10 a SLOTOPAS Z 20 blau.

Casto je také opomijena Gdriba ldzni z hlediska jejich znefiéfovdni vnosem cizich litek nebo tvorbou
odpadnich produktd. Dily spadlé ze zivési by mély byt 2z ldzni wimuty nejlépe ihned. Stejné tak by
nemély byt poufiviny zdwlsy s polkorenou izolaci, kterd umolfiuje pfenos ldznl po celé technologii.
Mnohé cizi kowy zplsobuji vady vylufovdni poviakd JiF v miligramowjch koncentracich. Stejné jsou na
tom také odpadni produkty chemickych a elektrolytickych reakei. lejich pribéiné odstrafiovani (napf.
wwmrazovani sody u alkalickych ldzni, adsorpee organickych nedistot na aktivaim uhli u stFibFicich ldzni
apod.) Gfinné pfispivd ke snifeni ndkladd na opravy wrobkd pokovenyeh se vzhledovymi defekty.

Tvorbu odpadnich produktd Ize také omezit dpravou z2afizeni. Vhodnym pfikladem je 2de pouiti
specidlnich anod pfi alkalickém wlufovdni slitinowého poviaku zinek-nikl. Mihrada standardné
poufivarwch niklowych anod specidlnimi anodami umoZnila zcela odstranit £iSténi ldzné specidlni
ionexovou pryskyfici. Soufasnd doflo také ke snifeni spotfeby nékterych organickych pFisad.
Vcelkovém souétu je pak provoz slitinowd ldmé depornéfi. A to | ve srovndni s membranovymi

SAFSLE Y.

Efekt dspor mohou pfinést také automatické systémy pro dpravu parametrd ldzni. Zde mame na
mysli napfiklad pH-staty pro udriovdni nastavené hodnoty pH, automatické analyzdtory spojend
s ddvkovanim vyufivané napfiklad pfi udrfovdni stabilni koncentrace kovi ve slitinowych laznich zinek-
nikl (zafizeni K-alfa) nebo v chemickych niklovacich & médicich ldznich (zafizen] WNI / WCU) nebo
pouze davkovaci ferpadla Fizend Fidicim softwarem galvanické linky. Stabilita funkEnich lazni se pak
pozitivné projevi ve wsledné kvalité wroby a snifuje ndklady na opravy povrchové Gprawvy.

Samostatnyrmn tématem jsou mofné dspory pfl pfenosu elektrické energie. Ohmiv zdkon je
nekompromisni. Vzhledem k hodnotdm provornitho mapétl a prowdd poufivanych pfi jednotlivich
procesech technologii rozhoduji o celkowém pfikonu jif odpory v fadu miliohmi. & jednd se
pfedeviim o odpory pfechodové vanikajici na znefiSténych kontaktech zavisd, tyfi a elektrovodmych
armaturach. Mesmi se ale zapominat na vlastni elektrolyt. Kolisajici provoznl koncentrace vodivich
soli md podobny viiv. W konkrétnich pfipadech lze Gspéiné nasadit automatické davkovaci systémy.

Téma sufeni neni v praxi tolik opomijené. Konstrukee sufdren odpovidd soutasnym pofadavkdm na
usporny provoz. Vika a izolace jsou samozfejmosti. V praxi je potfebné se zaméfit na spravnou
cirkulaci vzduchu s ohledem na pfedpoklddanou tvarovou rozmanitost sufenych dild. Mevhodné
proudéni v suldrné, pfipadné také nizkd dosakitelnd teplota, pak zbyteéné prodiufuji dobu potfebnou
k usufeni dild (nebo spravného wytvrzen vrstwy utdsnéni) a mohou v technologli wytvofit nechtémg
Luzky profil®.

V provozech povrchowch dprav [ze hledat dspory | mimo viastni technologil. Pomineme-li moinost
wymény zdroji proudu za nowvé dspornéjii, lze Setfit také napfiklad na oswBtleni provozd (instalace
uspormych LED trubic, automatické spindni osvétleni &dlem), rekuperaci tepla z odsdvaného vzduchu
(ohfev pfisdvaného vzduchu, pFipadné wyufiti pfi wyrobé teplé uZitkové vody) | optimalizaci oplachowé
techniky [zavddéni vicestupfiowych oplachowych kaskad a fizeni ndtoku vody do nich, wwuZiti recyklace



oplachovych vod pro vybrané procesy technologie). Casto jsou v praxi k vidéni také zbytefné piejezdy
prizdnych dopravnikd.

samoziejmé ne vie, co zde bylo minéno, plati pro viechny provory powrchowvych Gprav. KaZdy mad
svoje specifikum. Vidy ale [ze nalézt zdroj mofnych dspor. K fefeni je ale nutné pfistupovat v Sirfim
kontextu a komplexné.





