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            Galvanicky vyloučené povlaky zinku jsou využívané jako osvědčená protikorozní ochrana. Zinek díky 
postavení v elektrochemické řadě kovů (standartní redukční potenciál E0= - 0,75 V oproti standartní 
vodíkové elektrodě) poskytuje železu (E0 = -0,44 V) katodickou protikorozní ochranu. Pro náročnější 
aplikace je ale výhodné používat slitinové povlaky. 

Nejpoužívanějším slitinovým povlakem, zejména v automotive, je zinek-nikl. Slitina ZnNi s obsahem 
niklu ve slitině 12 -15% je stále v elektrochemické řadě kovů negativnější než železo (E0 = ZnNi -0,55V), 
tudíž také poskytuje katodickou korozní ochranu. Korozní produkty jsou méně objemné a navíc rychle 
vznikající drobná bílá koroze „ucpe“ prasklinky v povrchové vrstvě, takže ve výsledku povlak ZnNi koroduje 
daleko pomaleji. Tato ochrana je tak při zkoušce neutrální solnou mlhou 3 - 5 x účinější oproti čistému zinku. 
Vyloučený povlak je také tvrdší, Vickersova tvrdost ZnNi povlaku je kolem 450 oproti Zn, kde dosahuje 
přibližně 150. Výhodou je též prakticky žádná kontaktní koroze ve styku s hliníkem a vyšší odolnost při 
tepelném namáhámí. Galvanické pokovení slitinou ZnNi je již dlouho zvládnuté v kyselé i alkalické 
technologii. Nicméně velkou nevýhodou povlaku ZnNi je toxicita a karcinogenita niklových solí a i samotné 
povlaky obsahující nikl jsou alergenní. S přibývajícími restrikcemi pro používání toxických látek může 
v nepříliš vzdálené budoucnosti nastat tlak na omezení používání niklu i pro protikorozní povlaky. 

Novým řešením, které nabízí firma SurTec pod názvem Ferronium, je pokovení slitinou zinek-železo 
(dále jen ZnFe) s obsahem železa ve slitině 10 – 14%  To je řádově více než v současnosti obvykle 
používané slitiny ZnFe s obsahem 0,5 – 0,7% Fe ve slitině.  Ty jsou pomalu na ústupu, dříve se používaly 
zejména díky snadné chromátovatelnosti a pasivovatelnosti na černý vzhled. 

Výhodou slitiny Ferronium je podobné postavení v elektrochemické řadě kovů jako má slitina ZnNi, 
takže taktéž poskytuje katodickou protikorozní ochranu. Povlak se vylučuje v alkalické lázni při podobných 
podmínkách a nutném vybavení jako u alkalického ZnNi. Technologie je vhodná nejen na závěsové, ale i na 
bubnové zboží. Vzhled povlaku je technicky stříbrný a povlak je velmi dobře pasivovatelný. Korozní odolnost 
v neutrální solné mlze (ISO 9227) při použití silnovrtvých pasivací SurTec 680 (s obsahem kobaltu) nebo 
SurTec 675 (bezkobaltová pasivace) je i bez utěsnění kolem 1000 hodin do červené koroze. S utěsněním lze 
dosáhnout i hodnot kolem 1500 hodin.  

Obr. 1 a 2.: Povlak SurTec 781 Ferronium s pasivací SurTec 680 (vlevo) a SurTec 675 (vpravo)  

Porovnání pracovních parametrů lázní alkalického ZnNi a ZnFe Ferronium 
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Slitinový povlak Ferronium byl již schválen pro vysoce korozně odolné aplikace firmou Alstom 
(železniční vozidla), další homologace zejména pro skupinu VW a PSA probíhá. Na základě dlouhodobého 
testování se jeví Ferronium jako ideální náhrada povlaku ZnNi zejména pro duplexní povlaky s KTL. Korozní 
odolnost je minimálně stejná jako v případě ZnNi, ale má výrazně lepší přilnavost ke KTL barvě.  

   

Firma SurTec ČR, s.r.o. je tradičním, vysoce fundovaným dodavatelem chemických přípravků pro 
průmyslové čištění, předúpravy před lakováním, galvaniku a žárové zinkování. Pobočka v České republice 
byla založena již v roce 1996.  

Parametr SurTec 781 Ferronium SurTec 717 ZnNi

Koncentrace Zn 7 g/l 8 g/l

Koncentrace Fe resp. Ni 1,6 g/l Fe 2,2 g/l Ni

Koncentrace NaOH 100 g/l 135 g/l

Koncentrace uhličitanu max 100 g/l max 70 g/l

Teplota 20 – 25°C 25 – 35°C

Katodická proudová hustota 1 – 4 A/dm2 1 – 4 A/dm2

Vylučovací rychlost 0,4 µm/min při 2 A/dm2 0,2 µm/min při 2 A/dm2
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