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Goldeneye Nikl

¢ Je pokrocily systém galvanického pokovovani bariérové
vrstvy specialné konstruovany tak, aby vyrazné
zlep3Soval odolnost proti korozi ve srovnani s nikl
sulfamatem nebo siranem

e Lze aplikovat také v zavésech nebo ponorem

* Je k dispozici v modifikacich pro konkrétni procesy se
specifickymi pfisadami, které 7 gk
jasnych niklovych vrstev pfi vysoky R
hustotich
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Vyhody Goldeneye Nikl

Vrstvy s nizkym tlakem , vysokou tvarnosti a
kujnosti

Vyjimecné tvrda vrstva : 375 az 450 HV
Skvélé rozdéleni tloustky, zvlasté pfi nizké
proudové hustoté

Vysoce vodivy elektrolyt: >2x vyssi vodivost
oproti Ni sulfamatu

Nizsi koncentrace kovu: 30 az 50% koncentrace
v porovnani s Ni sulfamatem

Nizké provozni naklady: anody dodavaji vSeche
potfebny kov. Nepouziva se koncentrat Ni.
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Goldeneye Ni vs. Ni Sulfamat
srovnani vykonu

Goldeneye Ni vrstva byla porovndna s Ni sulfamdtem
podle ndsledujiciho:

* Pfiprava lazné/provozni podminky
* SEM morfologie povrchu /struktura zrn
* Rozlozeni tloustky

 Katodicka acinnost

* Analyza tlaku

« Kujnost (procentuélni prodlouzeni) > TECHNIC ING
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Provozni parametry lazné b'/*/ :
] Goldeneye Ni 1;4::;;}:“1::
Koncentrace Ni 20-60 g/l 90 - 130 g/l
GE Ni nasazeni 350 - 500 ml/1 -
Kyselina Borita 50 - 60 g/1 40 g/l
GE reduktor napéti 20 ml/1 .
Teplota 65°C 55°C
Katodicka tcinnost ~98%
Pomér Anoda:Katoda Nejvy3si mozny
Mérna hmotnost 1.180 g/ml 1.290 g/ml
Knody Ni : kulaté nebo Yélcované
epolarizovana deska
Anodové sacky Ano
| |Vodivost 155.6 mS/cm ‘ 68.0 mS/cm

= Morfolo g;e vrstvy 15 A/dm?

Goldeneye NI Ni Sulfamat

80,000 x

Zrnitost Goldeneye Ni = méfitko v nm TECHNIG INC
Zrnitost Ni sulfamdt = mé¥itko v um

65




52. celostatni aktiv galvanizérd Jihlava

Zrnitost vrstvy vs. Tvrdost vrstvy
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Nizsi koncentrace niklu

* Goldeneye Ni ma stejny (nebo lepsi) rozsah
proudovych hustot nez proces Ni-sulfamatu
pracujici s dvakrat az ctyfikrat vyssi koncentraci
kovu.

* Ziejmé vyhody:
— Nizsi naklady na chemikalie vynesené z lazni
— Mensi zatéz pro zivotni prostfedi a naklady na
likvidaci odpadu

S TECHNICNC
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Goldeneye Ni vs. Ni Sulfamat

Rozlozeni tloustky

__ High CD
Lized Vyssi Nizsi V:N
ey (um) (um) Pomér
Ni S. 1 0,35 29

GE 11 0,56 2.0 I

Ni g g ’ XJ— Low CD
Ni S. B 0,81 2.6

GE 1} < !

o 29 1,24 1.8

Ni S. 3,1 1,22 2.6 ; '

GZ1oZenizlous 'ky se vlivem procequ Goldeneye
l I v v - W
hwjazntﬁepsr}u-fu-ﬁeaz—%%-).—

GoldenEye Ni vs. Ni Sulfamat

Zhodnoceni katodické acinnosti

Metoda 1: Rotace valce vs. Cas podle XRF
Lizeti P;i:ic;:é Cas Tloustka

(A/dm?) (sec) (um)
Ni S. 5 150 2
GE Ni 5 150 2,15
Ni S. 125 72 2,6
GE Ni 1225 72 2.7
Ni S. 20 45 2,6
GE Ni 20 45 29
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Nikl-sulfamat Goldeneye Ni

Shrnuti

* Goldeneye Ni ma dost vyraznych vyhod oproti
tradicnimu Ni sulfamatu a pfedstavuje
vyznamny pokrok pro rozvoj malosériového
elektroformovant:

— Minimalni az Zadny odpor
— Moznost rychlejsiho pokovovani
— Mnohem niz3i naklady na energii

— Skvélé zrcadleni jadra

— Tvrdsi vrstva

— Nizsi provozni naklady na chemii

i TEGHNIG ING
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