INOVACE VINUTYCH SVICKOVYCH FILTRU EKOFIL

52. celostatni aktiv galvanizért Jihlava

Sintex,a.s. Ceska Trebova

Ing. Vaclav Polak

Motto: Jiz 40 let dodava Sintex, a.s, stovce odbérateld osvédcené vinuté svickové filtry Ekofil.

Filtraci definujeme jako proces fyzické separace kontaminantl z filtrované latky prostfednictvim pratoku této
latky filtraénim médiem - svickovym filtrem.Tekutina filtrem protecCe, zatimco pevné &astice filtr zachyti.

Uginky filtrace

* prodluzuje interval vymény galvanickych lazni a oplacht

* zvySuje zivotnost Cerpadel, lozisek, nastroju

*  zvySuje vizudlné kvalitu povrchu

* odstrafiuje shluky v barvach a lacich

* odstranuje nebezpecné vedlej$i produkty napf. tézké kovy

* U¢inné napomaha procesu obnovy vzacnych kovu

* je nutna pfi recyklaci kapalin atd.

Porezita filtr(

Porezita je zakladni parametr kazdého filtru. Udava velikost ¢astic, které maji byt odstranény. Velikost téchto
Castic se udava v mikronech y nebo pfesnéji v mikrometrech um Jeden mikrometr je 10-6 metru, neboli jedna
miliontina metru (0,000001 m). Lidské oko je schopno vidét pfedmét o velikosti 40 um — napf. lidsky vlas.

Vinuté svickové filtry Ekofil jsou optimalné urceny pro velikosti pevnych ¢astic 0,5 — 200 pm.

Provozni podminky pro uziti vinutych svickovych filtra

Aby filtraéni systém fungoval, musi byt spinéno nékolik zakladnich predpoklad:

1. Vinuty svi€kovy filtr musi dovolit dostate€ny prutok filtrované latky.

2. Pro dostate¢ny prutok musi byt vytvorena tlakova diference.

VYKON FILTRU EKOFIL (pro délku 250 mm)

- PRUTOK [m3/hod]
TLAKOVY SPAD . ep
[Ap, kPa] Porezita svickového filtru [um]
0,5 1 3 5 10 20 30 50 100
10 0,12 0,24 0,35 0,45 0,60 0,65 0,70 0,95 1,05
50 0,70 1,20 1,80 2,10 2,40 2,50 2,70 3,30 3,70
100 - 2,00 - 3,00 3,90 - - 5,20 5,90
200 - 2,80 - 4,20 5,50 - - 7,30 8,30
300 - 3,50 - 5,20 6,80 - - 8,90 10,20
400 - 4,00 - 6,00 7,80 - - 10,30 | 11,80
500 - 4,50 - 6,70 8,70 - - 11,50 | 13,20

Tlakovy spad Ap = P1-P2 znamena tlakovy rozdil mezi tlakem filtrované latky pfed vstupem do filtru (P1) a
tlakem filtrované latky za vystupem z filtru (P2). Tlakovou diferenci zajistuji obvykle ¢erpadla.
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52. celostatni aktiv galvanizért Jihlava

Vinuté svickoveé filtry Ekofil jsou velmi odolné viéi tlakové diferenci a bézné se pouzivaji az do 0,6 baru.
(lisované filtry se mohou pouzivat pouze do 0,25baru).

Je nutno mit na paméti, Ze vSechny udaje jsou stanoveny v laboratornich podminkach.Provozni podminky
daného vyrobniho procesu se budou &aste¢né liSit od laboratornich podminek, proto je novy filtr nutno
testovat pfimo v provozu

Zivotnost filtru je uréena tzv. zachycovaci kapacitou DHC — Dirt Holding Capacity. DHC je celkova
hmotnost pfimési zachycenych filtrem, ktera zplsobi kone¢nou maximalni tlakovou diferenci, pfi které je
nutno filtr vymeénit (obvykle = 5 — 6 bar). S narlstajicim DHC také klesa pratocnost filtri, takze je také
limitujicim faktorem zivotnosti.

Vinuté svickové filtry maji vysokou zachycovaci schopnost, ktera je zabezpecena zplsobem vinuti ..

Zpusoby vinuti
V oblasti textilnich technologii se rozliSuji 3 zakladni typy vinuti:

a) Paralelni vinuti, viz obrazek ¢.1 ,

Jednotlivé oviny jsou vedeny tésné vedle sebe, nikde se nekfizi a tim se jejich navin neda zafixovat
nasledujicimi oviny. Hmota paralelnich ovinu na civce nema dostate¢nou soudrznost, civky musi mit krajova
Cela. Tento navin neni vhodny pro pouziti na svi¢kové fitry.

Vyuziva se nejvice ve vlaknarském primyslu a pfi navijeni drata.

Obrazek ¢.1

b) Divoké vinuti, viz obrazek ¢.2

Uhel kfizeni ovin(i je konstantni v prib&hu celého navinu, tim v8ak se jednotlivé oviny v prab&hu navijeni
neukladaji paralelné vedle sebe s definovanou roztedi ( je to ,divocina®). Navin je sice soudrzny a kompaktni
v celé vrstvé, ale kvlli nedefinovatelné ménici se rozteci béhem tvorby navinu je nevhodny pro svi¢kové
filtry (neda se definované nastavovat mikronaz v celém objemu navinu).

Obrazek ¢.2
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Divoké vinuti je velice jednoduse realizovatelné na bézné pouzivanych kfizem soukacich strojich, ale na
vyrobu svi¢kovych filtrl se pouziva jen okrajoveé.

c) Presné krizové vinuti, viz obrazek ¢.3 a ¢.4
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15



52. celostatni aktiv galvanizért Jihlava

R oznacuje soukaci pomér jako vztah mezi otaCkami vietene (civky) a rozvadéCem pfize, pfiCemz plati:

__ pocet otacek vretene (civky) _ 2B

jeden dvojzdvih rozviadéce s
* Pro presné krizové vinuti plati:

s
Igoa=—-:, a
7d

s =migo, = ml,iga, = miga = konst

* U PKV je konstantni také soukaci pomér R = const, pricemz R
nemUze byt celé Cislo, protoze by vznikalo pasmové vinuti a nité
by se navijeli na sebe, nezavisle na navijeném primeéru civky.

Napf. pro svickovy filtr Ekofil o porezité 1 mikron je digitalné nastaveno R=7,78488 , uhly alfa pak
vychazi 18,5 stuprili a 36 stupnu.

musi byt zabezpelen vietenem, a ten musi byt svazan mechanicky nebo elektronicky s rozvadécim
mechanizmem.

Inovace strojniho zafizeni
V roce 2018 jsme  zakoupili poCitacové Fizeny navijeci stroj DS 10E s elektronickym rozvadécim
mechanizmem.

Vyhody stroje DS 10E

Digitalni nastavovani parametrd vinuti je velice pfesné a uklada se v paméti pocitace.

To znamena zcela pfesnou repreodukovatelnost geometrickych parametra.

Stroj DS 10E umoznuje vyrabét naviny na civky od 2“ do 12“ Tzn. nebude jiz problémem

vyrabét délky svickovych filtrd v anglickych mirach, napf 9 % palce.

Velmi podstatnym vylepSenim je pfesna pneumaticky fizena regulace navijeciho napéti , to ma dopad do
pfesné reprodukovatelnosti tvrdosti navinu.

Konfigurace stroje DS 10E je na obrazku ¢€.5

16



52. celostatni aktiv galvanizér( Jihlava

B zometricky pohled zpiedu

Nazev
Tlaéitka NOUZOVEHO ZASTAVENI
Podani vlakna shora
Prostor civek
Obsluzny terminal
Tlaéitka NOUZOVEHO ZASTAVENI
Typovy stitek
Hlavni vypinaé
Abzugsposition

oy
ooﬂchmhww-\f"g

Technicka uskali azijskych vinutych svicek

1) Snaha o vys$i pritocnost je realizovana
- zvétSenim perforacnich okének na plastové dutince.

Tim se v8ak oslabi sténa dutinky a sviCkovy filtr se deformuje (pfi vy3Sim tlakovém spadu) az dochazi k jeho
destrukci.

mikron odpovida evropskému standardu 3 mikrony a p.)

2) Snaha o zlevnéni je realizovana:

- zten&enim valcové stény plastové dutinky, coz jesté zesiluje tendenci k jeji destrukci

- pouzitim hrubych pfizi s malym zakrutem ( jsou lacingjsi). Disledkem je vétSi rozptyl skutecné porezity a
tendence k pousténi chlupu do filtratu.

Literatura:

Prospekt zafizeni DS 10E
Ing.Jozef Kaniok, Ph.D, Technicka univerzita Liberec: Druhy navinu 2018
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Prolog
Kvalitni vinuté filtry(= vlozky) vyrébi Sintex, a.s Ceska Trebova

PP vlozky jsou vyrobeny z perforované polypropylenové dutinky, na které je navinuto
nekonecné polypropylenové hedvabi

-8 polypropylenové hedvabi neprané...zpocatku filtrace mlze pénit

- O polypropylenové hedvabi 1 x prané...pocatecni pénivost je nepatrna
- O/L polypropylenové hedvabi 2 x prané...nepéni

Spise teoretickou nevyhodou varianty SK je, Ze se pfi velkych tlacich maze ve filtratu zcela
ojedinéle objevit ulomek vliakna.

-SK  polypropylenova pfize neprana... muze zpocatku pénit
- SK - O polypropylenova prize prand)...nepéni

V kooperaci vyrabime uhlikové filtry, anodové sacky, separaéni tkaniny do akumulatort.
Kratké dodaci terminy. Mozno objednavat po 1 kuse. Velké mnozstevni slevy.

U velkych odbérateld je moznost dojednani individualnich vyhod a podminek.

Zdarma vam radi posleme vzorek.

Kontakt : Vyfizovani objednavek: echackova@sintex.cz 731 126 021

Technické konzultace: polak@sintex.cz 603 746 032
Vyroba, cenova jednani: preislerova@sintex.cz 603 540 033

18


mailto:pechackova@sintex.cz
mailto:polak@sintex.cz
mailto:preislerova@sintex.cz



