Procesy slitinového pokovovani zinek-nikl MacDermid Enthone
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1. Uvod

Dnesni pozadavky automobilového primyslu, i ostatnich odvétvi s sebou pfinasi neustale rostouci
pozadavky na zvySovani a stalost kvality vyroby. V oblasti protikoroznich povrchovych Gprav je automobilovy
primysl zastoupen témér z 50 %. Diky tomu se vyrazné podili na trendech a vyvoji v tomto odvétvi.

V poslednich nékolika letech se vyrazné zvysuje tlak na snizovani emisi CO2 a NOX u automobil. Jednim z
kroku je vyvoj novych pohonnych spalovacich, hybridnich a elektrickych jednotek. Druhym krokem je
snizovani hmotnosti automobill pouzivanim vysokopevnostnich oceli, hliniku, karbonu, plastd. Tato opatfeni
znamenaji nové vyzvy i v oblasti protikoroznich povrchovych Uprav. Se zvySujicimi se pozadavky dochazi ke
zvySovani poptavky po povrchové Upravé zinek-nikl.

2. Vyhody slitinovych povlakl zinek-nikl

- Vyrazné vyssi korozni odolnost poviakiu ZnNi ve srovnani s poviaky Zn
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- Vysoka tvrdost povlakii ZnNi ve srovndni s jinymi procesy, ochrana pokovené vrstvy pred
poskozenim. Galvanické vrstvy zinku, a dokonce i zinkové lamely jsou €asto nahrazovany povlaky
ZnNi z divodu vy3$Si korozni odolnosti pfi mechanickém namahani.

Tvrdost povlaku:

*  Zinkové lamely: <100 HV

* Zinek: 2100 HV

* Zinek-zelezo (0,8%): 200 HV

*  Zinek-nikl (14% Ni): 500 — 550 HV

- Vyrazné snizeni vyskytu kontaktni koroze pfi pouzivani hlinikovych materiald ve srovnani
s povlaky Zn, vlivem tvorby ochranného povlaku na vrstvach ZnNi

3. Druhy procesu zinek-nikl

Alkalické procesy ZnNi se déli na procesy na zakladé bazi hydroxidu sodného a hydroxidu draselného, kdy
se procesy na bazi hydroxidu draselného mimo jiné vyznaduji vyrazné vyssi proudovou ucinnosti a jemné;jsi
krystalickou strukturou povlaku.

Slabé kyselé procesy ZnNi se obecné vyznacuji nejvyssi proudovou ucinnosti, vySsi iniciaéni schopnosti a
leskem povlaku. Nejcastéj$i pouziti pro pokoveni litinovych dilt a pro hromadné pokoveni.

Zdroj: ZVO Berlin, Karl Morgenstern
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Rychlos:

Inkciace

Kysely zinek-nikl

Pckavaci
rychiost

Akzlicky znek-nikl

Specifika zarizeni:

Alkalicky ZnNi

Slabé kysely ZnNi

Nerozpustné anody: Ocel, austeneticka ocel, nikl

Rozpustné anody zinek a nikl

Vymrazovaci zafizeni (mimo KOH)

Separatni anodové okruhy (Ni a Zn)

Generator (rozpoustéci vana) na Zn

Membranovy anodovy systém (volitelné)

trysek

Pohyb katodové tyCe, michani pomoci venturiho

Pohyb katodové tyCe, michani vzduchem a
pomoci venturiho trysek

4. Slitinové procesy zinek-nikl MacDermid Enthone

Fnviralloy NiFlex 12
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Alkaicky proces s nejvyséi odolnosti proti
napalevéni

Enviralloy 12-15 (G2)
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Robustri vysoce vykonny proces pro hromadné
aphkace

Zincrolyte Sprint
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Alkalické procesy:
Enviralloy NiFlex 12
* Zavésové aplikace
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Kyseld procesy s nejvySSf acinnosti pro zéavésove
a hromadn¥ apikace




* Stejnomérny pololeskly vzhled

* Tazné povlaky

* Vyborné rozloZeni vrstev a stabilni sloZeni slitiny

*  Ocelové anody bez nutnosti pouziti membranové technologie

*  Vysoka ucinnost

Enviralloy NiSpeed
* Zavésové aplikace
* Lesklé povlaky, bez napalovani ve vysokych proudovych hustotach
*  Ocelové anody bez nutnosti pouziti membranové technologie
* Vyborné rozloZeni vrstev a stabilni sloZeni slitiny

*  Vysoka uginnost

Enviralloy 12-15 (G2)
* Bubnové aplikace
* Vysoka proudova ucinnost a pokovovaci rychlost
* Robustni proces s vybornym rozloZzenim slitiny a vrstev

*  Ocelové anody bez nutnosti pouziti membranové technologie

Zincrolyte Sprint
* Zavésové a hromadné aplikace
* NevysSSi proudova ucinnost z alkalickych procesU, zaru€ujici vysokou produktivitu
* Jemnozrnna krystalicka struktura
*  Vysoka vodivost
* Vyborné rozlozeni vrstev a stabilni slozeni slitiny
* Zadné sedimenty na anodach, vanach a v potrubi

* Bez vymraZovani
Slabé kyselé procesy:

ZINCROLYTE KCI Ni IV
* Vysoka ucinnost a pokovovaci rychlost
* Pololesklé povlaky bez tvorby narustki
* Dobra hloubkova ucinnost a rozloZeni niklu ve slitiné

* Slabé komplexy, bez obsahu amoniaku

ZINCROLYTE Ni V
* Jednotny vzhled
*  Vylep3ena hloubkova ucginnost, rozloZeni vrstev a niklu ve slitiné
* Méné pfisad, jednodussi obsluha

* Bez kyseliny borité a amoniaku
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5. Preduprava pied procesy zinek-nikl

Pozadavky na pfedupravy v galvanickych linkach s procesy zinek-nikl se kromé operace mofeni nijak
zasadné neliSi od pfeduprav pro zinkovani, nebo dekorativni pokoveni a jsou nastaveny pro konkrétni
galvanicky provoz a jeho sortiment.

U procesu moreni je nezbytné dokonalé stazeni povlaki zinek-nikl z kontaktdl a opravovanych dilG.
V prfipadé nedokonalého stazeni zlistava na povrchu amorfni, nevodiva vrstva niklu, ktera zplsobuje
specifické vady pokoveni.

Pro tento ucel vyvinula firma MacDermid Enthone pfisady s ihibitory, které urychluji rozpousténi niklu, ale
zaroven chrani zakladni material proti pfemofeni a navodikovani.

Vysokopevnostni oceli: ACTANE ST + ACTANE 4000
Bézna ocel: ACTANE ST + ACTANE 4200

6. Poupravy povlaku zinek-nikl

Pasivaéni pfipravky TriPass jsou kyselé roztoky, které se skladaji z trojmocného chromu a dalSich
pomocnych latek. Reaguji se zinkovanymi nebo zinko-niklovymi povrchy a vytvafeji konverzni vrstvu.
Hlavnim a&elem pouZiti pasivace je dalSi zvySeni korozni odolnosti. Hlavni typy pasivaci jsou modra nebo
transparentni, silnovrstva a ¢ernd. Kazdy typ pasivace vykazuje odliSné charakteristické rysy. Na vybér jsou
pasivace s kobaltem, i bez kobaltu.

Kromé zajisténi barvy a dal$i odolnosti proti korozi plsobi pasivace také jako adhézni vrstva k anorganickym
/ organickym typum utésnovacich pfipravkl / post dipt. U modré a silnovrstvé pasivace je utésnéni volitelné.
PFi aplikaci zméni barvu z duhové modré na jednotné stfibrné. U &ernych pasivaci je pouZiti utésnéni / post
dipu nezbytné, z divodu ziskani pozadovaného vzhledu a korozni odolnosti.

Modra, tenky film, hladka vrstva a dobry zaklad pro utéshovaci pfipravky. Pfi vhodném nastaveni
transparentni, bezbarvy vzhled.

Silnovrstva, silngjsi vrstva s prasklinami, Ize ziskat vyrazné duhové barvy.

Cernd, silna vrstva se strukturou kvétaku vyzaduje aplikaci utésnéni (sealert), nebo post dipd, kvali vzhledu
a korozni odolnosti.

Utésniovaci prfipravky ENSEAL a Torque'N'Tension pomahaji splhovat rizné konecné pozadavky.
Vlastnosti sealeru jsou silné ur€ovany jejich slozenim a mohou byt organické, anorganické nebo jejich smési.
Utésnovaci pfipravky pomahaji zajistit:

* vySSi odolnost proti korozi

* Odolnost proti opotfebeni

* Odolnost proti chemikaliim / brzdovym kapalinam
* Odolnost proti otiskim prstu

*  Vzhled

* Definovany koeficient tfeni

Roztoky post dipt jsou uréeny specialné pro ¢erné aplikace. Vyrazné zlepsSuji vzhled, korozni odolnost,
otéruvzdornost a zpozdéni tvorby bilého zavoje.

Lubrikanty neposkytuji dodatecnou korozni odolnost, poskytuji kluzné vlastnosti a mozZnost detekce UV
zarenim.

7. Zaveér

Neustale rostouci poZadavky na povrchovou Upravu vytvafi tlak na vyvoj novych specifickych procesu, nebo
Upravu procesu stavajicich. Casto je nutny vybér konkrétniho procesu, nebo jeho nastaveni dle podminek a
zpusobu uzivani.

Siroké portfolio produkttl a zku$enosti specialistti technického tymu MacDermid Enthone umozZiiuje stanovit
nejlepsi feSeni, ktera dokazi splnit specifické podminky konkrétniho galvanického provozu a pozadavky
kone&ného zakaznika.
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