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Firma MEGA a.s. ve Stráži pod Ralskem (Česká republika) ve spolupráci s dceřinou společností MemBrain 
s.r.o. nově dodává membránovou technologii difuzní dialýzy, která je určena pro regeneraci volné kyseliny z 
odpadních roztoků kyselin znečištěných jejími solemi. Zaměřujeme se zejména na regeneraci kyseliny 
sírové, kyseliny chlorovodíkové a kyseliny dusičné. Vhodnými zájemci o technologii jsou firmy využívající 
značné množství kyselin k úpravám povrchů různých materiálů (moření kovů, povrchová úprava vláken 
z různých materiálů apod.) a firmy zabývající se anodickou oxidací hliníku. 

Princip difúzní dialýzy spočívá v užití vhodné aniontovýměnné membrány pro selektivní transport kyseliny 
přes membránu. Do membránového modulu vstupuje nástřik (odpadní kyselina z procesu znečištěná solemi) 
a demineralizovaná voda v podobném množství. Kyselina je z nástřiku přes membránu do vody převáděna 
prioritně. Kationty kovů jsou membránou odpuzovány, a proto sole membránou téměř neprocházejí. Volná 
kyselina je tak přečištěná od solí a může být znova použita ve výrobním procesu.  

Přínos této technologie spočívá v následujících bodech: 
(1) spoří náklady na čerstvou kyselinu tím, že je nezreagovaná kyselina z procesu recyklována zpět do 

výroby; 
(2) sníží se náklady na neutralizační činidlo (typicky NaOH, Ca(OH)2, Na2CO3) ve stechiometrickém 

množství k regenerované kyselině; 
(3) sníží množství odpadních solí po neutralizaci a tím i zátěž životního prostředí. Tím může být 

pozitivně ovlivněna i výše poplatků za vypouštění solí do odpadních vod. 

Stávající zařízení je vhodné pro regeneraci kyselin z roztoků obsahujících až 30 % H2SO4, 20 % HCl, 15 % 
HNO3, směs kyselin HNO3 (max 20%) + HF (max 5%). Obsah solí se může měnit ve velmi širokém intervalu. 

Množství volné kyseliny, které může být z roztoku regenerováno v jednom stupni dialýzy se pohybuje okolo 
90 %. Rejekce solí (množství odstraněných solí) se pohybuje kolem 80 % u jednomocných iontů, 95 % u 
dvoumocných iontů a až 98 % (u třímocných iontů, např. hliník). Pokud je třeba výraznějšího přečištění, 
proces může být koncipován ve dvou stupních a může tak být dosaženo řádově lepšího přečištění kyseliny. 
Množství regenerované kyseliny i rejekce iontů kovů jsou ovlivněny koncentracemi kyseliny a solí i průtokem 
nástřiku a vody. 
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