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Je známo, že významná část galvanických závodů v České republice a na Slovensku provozuje linky starší 
výroby, v některých případech lze dokonce hovořit o technických památkách z této oblasti 
povrchových úprav.

	 V tomto článku bychom rádi poskytli některé poznatky, zkušenosti a 
praktické rady, které by mohly přispět ke zlepšení provozních schopností 
linek a kvality povrchových úprav. Zároveň mohou být vodítkem pro 
nové instalace.

Problémy se špatnými proudovými podmínkami a dalšími 
elektrickými parametry:

Propojení kabelů, pružné katodové kontakty.:  Zde je velmi důležité  
správné dimenzování průřezu vodiče. Pro životnost kabelu je pak velmi  
významná správná volba materiálu izolace kabelu (PUR, guma, silikon) i  
materiál a způsob lisování kontaktní smyčky, katodového kontaktu


Elektrovodná lůžka na vaně jsou vystavena působení agresivních chemikálií a 
proto je vhodné investovat do jejich kvality. Kromě použitých materiálů je 
důležitá jejich konstrukce, která musí zajišťovat co nejlepší kontakt pro vedení 
proudu. Je doporučeno aby vlastní konstrukce lůžka byla z chemicky odolné 
nerezové oceli, stejně tak jako další funkční části, např. pružiny, které zajišťují 
správný přítlak. Kromě pravidelného čištění je důležitá také včasná výměna 
kontaktních částí. 

Pro linku podle úrovně automatizace a požadavků na proces pak mohou být volena 
lůžka flexibilní, pneumatická nebo prstová. 

Pro správné podmínky vedení proudu je důležitá čistota kontaktních ploch 
katodové tyče. Toho lze dosáhnout pravidelnou údržbou, ale vhodnější je použití 
čisticích lůžek pro průběžné čištění katodové tyče během provozu linky. Tato lůžka jsou 
vybavena nerezovými kartáčky, kterými je katodová tyč při každém průchodu 
očištěna. Čisticí lůžka se umisťují na ty části procesu, kde se nepoužívá proud, např. 
na oplachy. 

Elektrické kontakty a spoje je vhodné ještě ošetřit vhodnou kontaktní vazelínou. Ta 
zlepšuje podmínky vedení proudu a chrání otevřené vodivé části před korozí a 
znečištěním. Kontaktní vazelína musí mít vhodné složení, aby nedocházelo k 
nežádoucímu znečištění lázní nebo zboží. 


Provozní teplota lázně je dalším parametrem, kterému je 
potřeba věnovat zvýšenou pozornost. S ohledem na to, že 
vyhřívání  
lázně je značně energeticky náročné, je důležité  
volit vhodnou velikost, tvar, výkon a materiál topných těles. 
Doporučuje se také topení vybavit automatickou regulací 
teploty a hlídáním výšky hladiny, případně dalších parametrů. U velmi 
teplých lázní pak lze ušetřit na vytápění pokrytím 
hladiny PP koulemi, které uzavřou hladinu ale umožní 
pohyb závěsů se zbožím.


Při řešení kvalitativních problémů, zejména 
kosmetických vad povrchů, je nutné volit správný 
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způsob čištění zboží před vlastním pokovením. Aby odmašťovací proces 
správně fungoval, je kromě vhodně zvolené chemie důležité udržování 
vlastní odmašťovací lázně v dobré kondici. Většina zboží je z 
předchozích výrobních kroků znečištěna procesními nebo konzervačními 
oleji, prachem a pilinami a pod. Pro prodloužení životnosti lázně s jejímu 
správnému fungování je vhodné řešit účinnou separaci oleje a případně 
mechanických nečistot. K tomuto účelu slouží zařízení Suparator. Špatně 
připravený povrch na začátku procesu už pak nelze správně pokovit. 


Další problémy se mohou vyskytovat při nedostatečné péči o funkční 
lázně. Jedná se zejména o filtraci lázní, kdy se odstraňují mechanické nečistoty o velikosti větší než 
1µm a případně organické nečistoty sorpcí na aktivním uhlí, kterým lze nasytit filtry filtračního čerpadla. 
Filtrační čerpadlo v lázni musí být vhodně dimenzované. Doporučuje se u funkčních povlaků 
přefiltrovat celý objem lázně 3x, u dekorativních pak 5x.


Zejména ze zinkovacích lázní je pak důležité odstraňovat 
uhličitany. To se provádí zchlazením lázně za účelem 
vyloučení krystalů a dekantací. Vzhledem k nutnosti 
provádět toto čištění i v období, kdy jsou venkovní teploty 
vysoko nad bodem mrazu, je vhodné vyžít kontinuální nebo 
dávkové vymrazovací zařízení (Carnolux, Carbojet). 


Pro správný a efektivní proces je nutné používat vhodný 
materiál a tvar anod, zvolit dostatečnou anodovou plochu a správný kontakt na anodové tyči. K omezení 
vzniku nečistot v lázni kromě kvalitních titanových košů je doporučeno používat anodové sáčky. 












Samostatnou kapitolu pak tvoří závěsová technika  
a bubnové agregáty.  Vhodný tvar, kontaktní 
plochy, materiál ( ocel, měď, nerezová ocel, 
mosaz, Ti…), správná izolace, to je výčet těch 
nejzákladnějších parametrů, které je potřeba při 
konstrukci a výrobě závěsů zohlednit. Důležitý je 
pak způsob zavěšení na katodovou tyč s ohledem 
na dobrý kontakt pro přenos proudu a 
jednoduchou manipulaci. Důležité je také kvalitní 
nanesení plastové ochrany závěsu aby 
nedocházelo k odlepování, praskání a podtékání. 
To potom může zapříčinit krátkou životnost závěsu  
a zvýšené náklady na údržbu.

Bubnové pokovovací agregáty jsou velmi efektivní pro hromadné pokovení, ale je nutné zvolit správný 
rozměr, konstrukci a perforaci pro zamýšlenou výrobu. Pokud je nutná vyšší variabilita agregátu je možné 
buben vybavit vnitřní odnímatelnou přepážkou nebo výměnnými sítovými zátkami s variabilní perforací. 
Zajímavou možností je elektronická regulace rychlosti nebo směru otáčení. 


86



Se závěsovou technikou úzce souvisí maskování těch částí 
zboží, které nemají být pokoveny. Za tímto účelem je k dispozici 
velký sortiment standardních maskovacích přípravků (krytky, 
zátky) z různých materiálů (silikon, EPDM, neopren, viton). 
Kromě těchto standardních výrobků nabízíme vývoj a výrobu 
maskování přímo určeného pro specifický účel. 

Samostatnou speciální kapitolou jsou maskovací pásky, kde s ohledem  
na mokré procesy hrozí nebezpečí podtékání. Proto je nutné zvolit 
vhodnou kombinaci materiálu pásky, kvality a síly lepidla. Zvláště u eloxování je 
výběr pásky velmi kritickou záležitostí, kterou Vám rádi pomůžeme řešit.


Posledním bodem je použitá chemie a aditiva odpovídající legislativním 
požadavkům. I v těchto oblastech Vám umíme nabídnout a navrhnout vhodné 
produkty a procesy. Jako alternativu například nabízíme eloxovací proces bez 
kyseliny dusičné nebo bezkyanidové zinkování. 


Všechny zde uvedené vlivy, ať už jednotlivě, nebo v 
kombinaci, mohou vést k menším i větším problémům 
ve výrobě a kvalitě provozu galvanizovny/eloxovny. 



Ve všech výše uvedených případech Vám nabízíme 
pomoc při hledání vhodného řešení pro Váš provoz. 
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