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1. UvoD

Soucasnym trendem i nutnosti je ve vSech oblastech nejen primyslu zavadéni uUspornych
technologii, postupt a vyrob. | v oblasti galvanotechniky maji vyvojové tymy piné ruce prace. Nové
pozadavky zakazniku pfichazeji stale a nevyhnuly se ani v sou¢asné dobé jedné z nejvice pouzivanych
technologii povrchovych uprav, slitinovému pokoven zinek-nikl.

2. CiLE PROJEKTU

Souhrnné |ze pozadavky na novy typ lazné pro vyluCovani slitinového povlaku zinek-nikl shrnout do
nasledujicich bodu:

* nizky obsah kovu

* nizka spotfeba elektrické energie

* vy3&Si proudovy vytéZek

* niZ8i spotfeba energie na chlazeni/ohfev

* niz8i naklady na zpracovani odpadnich vod

Nizky obsah zinku a niklu ma pfimy dopad na naklady potfebné pro nasazeni lazné a sniZuje také
ztraty zplsobené provoznim vynosem. PoZadavek na provozni katodickou proudovou hustotu byl v rozsahu
1,3 az 1,7 A/ldm? s tim, ze realny proudovy vytéZzek by mél lezet v okoli hodnoty 60 %. Pouziti takto nizkych
provoznich katodickych proudovych hustot také sméfuje k tomu, Ze ohfev lazné prichodem proudu nebude
velky. Niz§i koncentrace kovU soucasné také snizi naklady na odstranéni odpadu ze zpracovani odpadnich
vod.

3. NAVRH LAZNE

Pro navrh nového typu slitinové lazné zinek-nikl byla jako vychozi systém pouZita slitinova lazen pro
hromadné pokoveni SLOTOLOY ZN 210 VX. Hlavnim ddvodem byly pfedpokladané pozadavky na Fizeni
vylu€ovani slitiny s poZzadovanymi vlastnostmi, které zasadné ovliviiuje pouzity systém amin( v organickych
pfisadach. Zakladni navrzené parametry:

* zinek: 4,5-554l
* nikl: 0,5-0,6 g/l
* teplota: 24 -26 °C
* anody: SLOTANODE VX a ocelové niklované anody v poméru 3:1

Zakladni konstrukce organickych pfisad byla s mirnymi Upravami prevzata z lazné SLOTOLOY ZN
210 VX.

Vyvojové oddéleni firmy provedlo laboratorni zatézové testy (0 az 100 Ah/l), na zakladé kterych byl
novy typ lazné nasazen ke zkuSebnimu provozu u zakaznika. Souhrnné vysledky zatézovych testl jsou
uvedeny v nasledujicich tabulkach. Dalezitymi parametry byly obsah niklu ve slitiné a proudovy vytéZzek a
jejich zavislost na katodické proudové hustoté.
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Proudova Podil Ni (%) Proudovy vytézek (%)
(Aldm?) 0 Al 50 Ahl] 100 Ah] 0 Ahl 50 Ahl] 100 Ah]
Zn (g/) 5,2 5,2 6,2 52 5 6,2
Ni (g/) 0,55 0,6 0,67 0,55 0,6 0,67

0.5 12,6 14.4 133 84 714 75,8
1 13,2 14,5 13,2 65 57,6 61
2 13,8 14,2 12,6 46 43,7 46
4 14,7 14,4 12,9 30 30,1 318

4. ZKUSEBNi A STANDARDNI PROVOZ

Na zakladé vysledkl vyvoje byla lazen nasazena ke zkusebnimu provozu. Nejprve v objemu 8.000
litrd a nasledné byla doplnéna na koneény objem 16.000 litrG. Nasazeni bylo provedeno z provozni lazné pro
hromadné pokoveni SLOTOLOY ZN 210 VX. Béhem zkuSebniho provozu byly na béznych dilech ovéfeny
provozni vlastnosti lazné a nasledné byla lazen ,pfeklopena“ do bézného standardniho provozu. VSechny
dily pokovené b&hem provoznich zkouSek byly oddélenim kvality uvolnény jako shodné vyrobky. | b&hem
standardniho provozu probihalo detailni sledovani jak 1azné, tak i kvality pokoveni. Standardni analyzy
v provozni laboratofi byly doplfovany i detailnimi v laboratofi firmy Schilétter Galvanotechnik, byly provadény
testy v Hullové vaniéce i vaniéce Yamamoto, sledovan proudovy vytéZzek lazné i korozni odolnost
pokovenych dilii pfi testu v neutraini solné mize podle CSN EN 1SO 9227.

Jako pfiklad uvadime prubéh sledovanych proudovych vytéZzka (pramérna hodnota 59 %) — obrazek
1 a vysledek méfeni tloustky povlaku a procenta niklu ve slitiné na plechu z Hullovy vani¢ky (Zn = 4,9 g/l, Ni
=069/, 1=1A T=25°C)-obrazek 2.
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5. VYHODNOCENI

Nasazeni lazné ovliviiuje pozadovana tloustka povlaku a tim dana potfebna délka pokoveni
v automatu. PFi porovnani s lazni SLOTOLOY ZN 80 VX Ize uvést nasledujici vyhody a nevyhody:

Vyhody 1azné

* nizky obsah kovu v lazni — Uspora surovin, mensi vynos

* niZ8i katodicka proudova hustota — niz8i spotfeba elektrické energie

* nizSi provozni teplota, provoz pfi pokojové teploté — Uspora energie na topeni a chlazeni
* nizsi provozni naklady

* vysoka efektivita — pfi 8 um pokovend plocha az 125 m2/10 kAh

* rozloZeni tlousték s mensim rozptylem

* kompatibilita s lazni SLOTOLOY ZN 210 VX

* velmi nizka tvorba kyanidi — SLOTANODE VX, maly ubytek materialu anod

Nevyhody lazné:
* uZSi pracovni okno pro kovy, je potfebna Casté&jsi kontrola sloZeni lazné

* tendence k vytvafeni amorfni vrstvy pfi nizké koncentraci kovu
* mozné problematické naskakovani vysoce legovanych oceli

LITERATURA

Materialy firmy SCHLOTTER GALVANOTECHNIK, Geislingen, Némecko
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