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Nové trendy v procesu utésnovani eloxovanych hlinikovych
dilt
Ing. David Jemelik

Proces utésnovani za tepla.

Po eloxovani a barveni hlinikovych povrchu je obzvlasté dilezité dobfe utésnit vytvofenou porézni vrstvu
oxidu hlinitého. Tento proces lze provadét riznymi zpusoby utésnéni. Jednou z moznosti je takzvané
utésnéni za tepla.

K tomu se pouziva plné demineralizovana voda o teploté nejméné 96 °C, do které se poté pfida utésrnovaci
prisada Alfiseal. V zasadé Ize tésnéni v této vodni lazni provadét i bez utésrfiovaci pfisady, ale vysledkem
jsou viditelné utésnovaci povlaky na povrSich dilt , které negativné ovliviuji dekorativni vzhled kone¢ného
vyrobku. Pro tento ucel jsou vhodné tésnici pfisady Alfiseal (napf. Alfiseal 942, Alfiseal 959 nebo Alfiseal
975).

Co presné se ale déje béhem procesu horkého utésnéni ?

Vysoka teplota a vodné prostiedi zplsobuji hydrataci vrstvy oxidu hlinitého ve vodni lazni. Oxid hlinity vznikly
pfi eloxovani zde nabobtna a postupné se pfeméni na tzv. boehmit (AIO(OH) — hydroxid oxid hlinity).

Alz 03 + Hz2 O> 2AI0(OH)

Timto procesem bobtnani se pér nakonec uzavie (utésni) a v pfipadé vybarveni dojde k zafixovani barviva.
V pfeneseném slova smyslu Ize tento proces pfirovnat k procesu zardstani potrubi vodnim kamenem .
Proces bobtnani vSak probiha i nad pory, coz se pak projevi jako nezadouci utésnovaci povlaky na
plochach, pokud neni pouZzita utésfiovaci pfisada.

Tento proces utésnéni za tepla trva obvykle 3 minuty na um tloustky eloxované vrstvy ( Qualanod ).
Eloxovana vrstva o tloustce 20 pym, jak je obvyklé u architektonického eloxovani hliniku, proto vyZaduje v
eloxovné celkovou dobu utésnéni za tepla 60 minut.

Pomoci specialnich pfisad (napf. Alfiseal 938) Ize také zkratit dobu utésnéni.

Zde je schematicky prabéh (boéni pohled na eloxovou vrstvu) procesu utésnovani za tepla:

Arbeitsabstand = 3 mm Hochsp. = 10.
Detekior = InLens Dateiname = 4A05007R 1388 Lif Datum 20 De

Neutésnéna eloxova vrstva.
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Arbeitsabstand = 3 mm Hochsp. = 10.00 kV
Detektor = InLens _ 8 Datum :20 Dez 2005

Tpm
| —

Arbeitsabstand = 3 mm Hochsp. = 10.00 kV

Simulace procesu 1:

Utésnéni v plné demineralizované vodé bez utésfiovaci pfisady. Viditelny povlak nad &ervenou €arou v
dlsledku vytvofeného boehmitu ( utésfiovaci povlaky na povrchu) . Péry jsou uzaviené. Hodnoty kvality
utésnéni jsou v pofadku.

Simulace procesu 2:
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Arbeitsabstand = 3 mm Hochsp. = 10.00 kV '_
Utésnéni se spravné nastavenou utésiovaci prisadou Alfiseal . Odstranéna j je pouze viditelna usazenina
( utésnovaci povlak ) nad ¢ervenou ¢arou (zelena oblast). Povrch je bez zbytk(l a péry jsou uzaviené.
Hodnoty kvality utésnéni jsou vynikajici.

THm

10.00 kV

Simulace procesu 3:

Utésnéni s nespravné nastavenou utésnovaci pfisadou. Viditelny nanos nad &ervenou ¢arou je odstranén,
ale také ¢ast uvnitf porll (oranzova oblast). Povrch je bez usazenin, ale poéry jiz nejsou zcela uzaviené.
Hodnoty kvality utésnéni jsou horsi.

(Zdroj obrazku SEM: FEM, Schwabisch - Gmind)
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Pro dobré utésnéni dekorativné eloxovanych hlinikovych povrchil jsou proto dualezité nasledujici

body:

Spravna volba utéshovaci pfisady Alfiseal umoZiuje dosahnout €istého povrchu a zaroven dobré
kvality utésnéni.

Hodnota pH a koncentrace Alfiseal musi byt spravnda, aby se zabranilo napadeni vrstvy (viz simulace
procesu 3).

Pro dokonalé utésnéni je tfeba dodrzet spravnou dobu utésnéni a teplotu lazné.

Pouziti utésfiovaci pfisady je méné ucinné ,pokud pory eloxované vrstvy nebyly pfedtim dostatec¢né
a kvalitné oplachnuty. Darazné se proto doporuéuje intenzivni oplachovani v demineralizované vodé
(doporucuje se vodivost: < 30 uS/cm). Intenzivnim oplachem se z poéru odstrani zbytky kyseliny
sirové a soli (hliniku, cinu...) a nahradi se vodou.

Spravné oplachnuti dild pfed utésnénim za tepla také snizuje kontaminaci lazné nezadoucimi ionty,
a tim se prodluZuje jeji Zivotnost.

Aby bylo viibec mozné dosahnout dobré kvality utésnéni, je tfeba zabranit kontaminaci lazné
sealingovymi jedy (fluoridy, fosfore¢nany, kfemicitany...). Kfemicitany se nezjistuji pomoci hodnoty
vodivosti. Proto je tfeba zkontrolovat, zda je demineralizovana voda i po regeneraci bez kifemicitanu.
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