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Proces utěsňování za tepla. 


Po eloxování a barvení hliníkových povrchů je obzvláště důležité dobře utěsnit vytvořenou porézní vrstvu 
oxidu hlinitého. Tento proces lze provádět různými způsoby utěsnění. Jednou z možností je takzvané 
utěsnění za tepla.


K tomu se používá plně demineralizovaná voda o teplotě nejméně 96 °C, do které se poté přidá utěsňovací 
přísada Alfiseal. V zásadě lze těsnění v této vodní lázni provádět i bez utěsňovací přísady, ale výsledkem 
jsou viditelné utěsňovací povlaky na površích dílů , které negativně ovlivňují dekorativní vzhled konečného 
výrobku. Pro tento účel jsou vhodné těsnicí přísady Alfiseal (např. Alfiseal 942, Alfiseal 959 nebo Alfiseal 
975).


Co přesně se ale děje během procesu horkého utěsnění ?


Vysoká teplota a vodné prostředí způsobují hydrataci vrstvy oxidu hlinitého ve vodní lázni. Oxid hlinitý vzniklý 
při eloxování zde nabobtná a postupně se přemění na tzv. boehmit (AlO(OH) – hydroxid oxid hlinitý). 


Al2 03 + H2 O 2AlO(OH)


Tímto procesem bobtnání se pór nakonec uzavře (utěsní) a v případě vybarvení dojde k zafixování barviva. 
V přeneseném slova smyslu lze tento proces přirovnat k procesu zarůstání potrubí vodním kamenem . 
Proces bobtnání však probíhá i nad póry, což se pak projeví jako nežádoucí utěsňovací povlaky  na 
plochách, pokud není použita utěsňovací přísada. 


Tento proces utěsnění za tepla trvá obvykle 3 minuty na µm tloušťky eloxované vrstvy ( Qualanod ). 
Eloxovaná vrstva o tloušťce 20 µm, jak je obvyklé u architektonického eloxování hliníku, proto vyžaduje v 
eloxovně celkovou dobu utěsnění za tepla 60 minut.


Pomocí speciálních přísad (např. Alfiseal 938) lze také zkrátit dobu utěsnění.


Zde je schematický průběh (boční pohled na eloxovou vrstvu) procesu utěsňování za tepla:





Neutěsněná eloxová vrstva. 
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Simulace procesu 1:


Utěsnění v plně demineralizované vodě bez utěsňovací přísady. Viditelný povlak nad červenou čárou v 
důsledku vytvořeného boehmitu ( utěsňovací povlaky na povrchu) . Póry jsou uzavřené. Hodnoty kvality 
utěsnění jsou v pořádku.





Simulace procesu 2:
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Utěsnění se správně nastavenou utěsňovací přísadou Alfiseal . Odstraněna je pouze viditelná usazenina 
( utěsňovací povlak )  nad červenou čárou (zelená oblast). Povrch je bez zbytků a póry jsou uzavřené. 
Hodnoty kvality utěsnění jsou vynikající.





Simulace procesu 3:


Utěsnění s nesprávně nastavenou utěsňovací přísadou. Viditelný nános nad červenou čárou je odstraněn, 
ale také část uvnitř pórů (oranžová oblast). Povrch je bez usazenin, ale póry již nejsou zcela uzavřené. 
Hodnoty kvality utěsnění jsou horší.


(Zdroj obrázku SEM: FEM, Schwäbisch - Gmünd)
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Pro dobré utěsnění dekorativně eloxovaných hliníkových povrchů jsou proto důležité následující 
body:


• Správná volba utěsňovací přísady Alfiseal umožňuje dosáhnout čistého povrchu a zároveň dobré 
kvality utěsnění.


• Hodnota pH a koncentrace Alfiseal musí být správná, aby se zabránilo napadení vrstvy (viz simulace 
procesu  3).


• Pro dokonalé utěsnění je třeba dodržet správnou dobu utěsnění a teplotu lázně.


• Použití utěsňovací přísady je méně účinné ,pokud póry eloxované vrstvy nebyly předtím dostatečně 
a kvalitně opláchnuty. Důrazně se proto doporučuje intenzivní oplachování v demineralizované vodě 
(doporučuje se vodivost: < 30 µS/cm). Intenzivním oplachem se z pórů odstraní zbytky kyseliny 
sírové a solí (hliníku, cínu...) a nahradí se vodou.


• Správné opláchnutí dílů před utěsněním za tepla také snižuje kontaminaci lázně  nežádoucími ionty, 
a tím se prodlužuje její životnost. 


• Aby bylo vůbec možné dosáhnout dobré kvality utěsnění, je třeba zabránit kontaminaci lázně 
sealingovými jedy (fluoridy, fosforečnany, křemičitany...). Křemičitany se nezjišťují pomocí hodnoty 
vodivosti. Proto je třeba zkontrolovat, zda je demineralizovaná voda i po regeneraci bez křemičitanů. 
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