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1. Uvod

Ne vzdy je v technologii galvanického pokoveni Zadouci a potfebné vyloucit povlak na celém povrchu
upravovaného dilu. Pak zde nastupuji rGzné techniky maskovani a kryti téch &asti povrchu, které byt
pokoveny nemusi. V fadé pfipadl, kdyz jsou dily ¢lenité a tvarové slozZité, pfipadné objemné a velké, je
vyhodnéjsi pouZiti techniky ,lokalniho pokoveni“ neboli tamponového pokovu.

Technologie byla vyvinuta v prvni poloviné minulého stoleti a od té doby pro$la fadou vyrazného rozSifeni a
vyznamného zdokonaleni. Princip vSak zustal zachovan.

Obr. 1 Schema tamponového pokovu
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Principem je vyluovani riznych kovu nebo jeich slitin na vodivé materialy pomoci stejnosmérného proudu,
tamponu a elektrolytu. Jedna se o stejny proces jako v bézné galvanice. Jedinym rozdilem je, Ze
pokovovany predmét, nebo jeho ¢ast, neni ponofena do elektrolytu, ale vylu€ovani povlaku je realizovano
ruéné, pomoci tamponl. Tak jak je z obrazku Obr. 1 patrné, je tampon vodivé propojen s +pdlem a
pokovovany dil s —p6lem stejnosmérného zdroje proudu.

Technologii lokalniho, tamponového, pokoveni délime podle velikosti tamponu a pouziti na :

- Dekorativni

- Funkéné-technickou

2. Dekorativni tamponovy pokov

Dekorativni technologie nachazi své uplatnéni hlavné v bizuternim a ozdobnickém pramyslu. Své vyuziti
ma také ve vyrobé vicebarevnych Sperkd. Vlastni tampon je ve formé ,pera“ opatfeného vihkym
polopropustnym hrotem vodivé propojenym s +pdlem stejnosmérného zdroje. V prlibéhu procesu se hrot
pravidelné zvih¢uje namacenim do pracovniho roztoku, nebo je soulasti pera kapsle naplnéna opét
pracovnim roztokem, ze které je hrot pribézné zvihcovan.
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Obr. 2 Souprava pro dekorativni tamponovy pokov
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V dekorativni technologii se vétSinou neklade vyznam na tloustku vylouc¢eného povlaku. Hodnoti se vzhled,
barevnost a reliev povlaku. Vytvéii se dvoubarevné €i vicebarevné povlaky, které by jinou technologii nebylo
mozné docilit. Pfed vlastnim tamponovym pokovem musi pfedchazet tak jako v béZném galvanické procesu
dokonala pfeduprava. To je dikladné odmasténi povrchu a jeho aktivace. Pfeduprava se v téchto pfipadech
vétSinou provadi bez pouziti tampon.

3. Funkéné technicky tamponovy pokov

Funk&né-technicka technologie ma své Siroké uplatnéni v rlizné skale pramyslovych odvétvi. Zaklad
tamponu tvofi grafitova anoda riznych tvar(l a velikosti uzplsobenych geometrii pokovovaného dilu. Na
grafitovou anodu je navleCen specialni bavinény tampon, ktery je zvihéen pracovnim roztokem. Anoda je
opét vodivé propojena vodi¢em na +pdl stejnosmérného zdroje. V pribéhu pokovu je tampon pravidelné
ruéné namacen do pracovniho roztoku nebo muze byt kontinualné pracovni roztok pomoci malého
Cerpadylka pfikapavan na tampon a odpadne pravidelné ruéni namaceni.

PFi vytvareni funkéné technickych povlaku je nutné také provést dokonalou predupravu. V téchto pfipadech
se jiz realizuje pomoci tamponu. Pro kazdou operaci, tj. pro odmasténi, moreni, aktivaci a pro kazdy povlak,
pokud je vice vrstvy, tak pro kazdou vrstvu, potfebujeme vzdy novy tampon. To vyzaduje mit pro kazdy tvar
dilu fadu tvarové stejnych grafitovych anod. Pfi vyrobé vétSiho poétu pokovovanych dill dochazi
k opotiebeni bavinéného tamponu navle€eného na grafitové anodé. Ten je nutné vyménit za novy, grafitovou
anodu Ize opakované pouzit. Velice dlllezitou roli ve funkénim pokoveni ma zdroj stejnosmérného proudu.
Jeho soucésti musi byt ukazatel a regulace napéti, ukazatel proudu a ampérhodinové poéitadlo. Dale zdroj
musi umoznovat prepinani polarity, ¢i-li reverzaci proudu. Pro vylouéeni pfedem zvolené tloustky povlaku je
nutné vypoditat pozadované mnozstvi potfebnych ampérhodin. K tomuto vypoctu slouzi rovnice (1)

An =P x fxh (1)

An - poclet amperhodin (Ahod )
P - plochadilu (cm2)
f - faktor elektrolytu

h - tloustka vrstvy povlaku (u )

V soucasné dobé je na trhu k dispozici cca 250 druh( rdznych funkénich elektrolytt pro tuto technologii.
Kazdy elektrolyt na svém §titku, mimo vyrobnich udajl, ma také udaje o maximalni mozné pouzitelné
proudové hustoté v A/lcm2 na anodé (Jmax), maximalni mnozstvi doporu¢ené pouziti ampérhodin na 1 |
funkéniho elektrolytu a tzv. faktor elektrolytu (f). S pouzitim téchto udajd je nutné také spocitat maximalni
pouzitelny proud pro vlastni pokov viz. (2)
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Imax = jmax X Panod. (2)
Imax - max. dovoleny proud (A)
Jmax - max. dovolena proudova hustota ( A/cm?2 )

Panod.- plocha anody (cm?2)

Obr. 3 Zdroj stejnosmérného proudu

Legenda :

1 zapnuti / vypnuti 6 ovladac na nastaveni napéti k
displeji ¢.2

2 ukazatel nastaveného napéti (V) —
Uprava oviadacem ¢.6 7 pfipojeni dratu KATODY - (zboZzi)
3 ukazatel aktualniho proudu (A) 8 pripojeni dratu ANODY + (tampén )
4 ukazatel spotfebovanych 9 prepina¢ pold nanaseni/leptani -
Ampérhodin vzdy nechavat na Normal (nanaseni)

5 nulovaé Ampérhodin

Obr. 4 Tampon pro funkéné technické pokoveni
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K dobrému vysledku tamponového pokoveni je nutné dodrzet urcité zasady, ktera tato technologie vyZzaduje.
Ty Ize shrnout do nékolika zakladnich bodt :

- udrZovat vSe v Cistoté

- tampon neodkladat na Spinavou plochu - po ukon&eni prace vracet zpét do elektrolytu
- proces provadét pfi teploté min. 16°C a vysSi

- mit vZdy nastavené spravné napéti

- provést spravny vypocet Ahod. na pozadovanou vrstvu

- jeden druh elektrolytu nesmi ani kdpnout do druhého elektrolytu, pokud kapne s elektrolytem
dale nepracovat a vyménit ho

- nepfekraCovat povolenou praci s elektrolytem - Ahod./litr
- nausmeérnovaci musi byt v pribéhu pokovu stalé, nekolisavé napéti
- pfi praci stéle rovhomérné pohybovat tamponem - nepferusovat pohyb po povrchu dilu

Tamponova galvanizace neni sice ,vSelékem® , ale Ize ji pouzit a také se pouziva v nejriznéjSich odvétvich
pramyslu. Jednak pfi poskozeni velkych nebo slozitych sestav dild, kdy je demontaz a klasicka oprava témér
nemozna, ¢i by byla enormé nakladna. Mezi typické zplsoby pouziti patfi opravy praméru lozisek sacich
valcl, u susicich valct opravy praméru lozisek hlavy, opravy povrchovych vad zpusobené udrzbou, dale u
Cerpadel opravy pouzder lozisek, opravy otvorli obéznych kol, ¢epu lozZisek hfidelll a tésnicich ploch, u
elektromotor( opravy pouzder lozisek, Cepu rotorti, komutatort a sbérnic.

Takfka vyhradné se pouziva tamponova galvanizace na opravu valcl tiskafskych a papirenskych stroja, kde
se oprava provadi bez demontaze pfimo na valcich téchto zafizeni.

Dal$i vyznamné pouziti funkéni tamponové galvanizace je pfi pokovu jednak velkych dild u kterych se
pokovuje jen mala ¢ast celkové plochy dilu a dale dil{, jejiz maskovani pfed pokovenim, by bylo velmi slozité
a nakladné. S uspéchem lze rovnomérné pokovovat i rotujici dily, kdy pouze k otacejicimu dilu pfilozime
pracovni tampon.

Obr. 5 Ukazky pouziti funkéni tamponové galvanizace
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4. Zavér

Zavérem lze konstatovat, Ze ,stara , a vyzkoudena, znama technologie tamponového pokoveni, nachazi i
v nové dobé vyznamné vyuziti.
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